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ŢARA BENEFICIARULUI

România

0. BENEFICIARUL Consiliul Județean Vâlcea, Str. General Praporgescu nr. 1, Râmnicu Vâlcea, Vâlcea
1. DOMENIUL DE APLICARE AL LUCRĂRIIDomeniul de aplicare al Contractului îl reprezintă proiectarea şi construirea instalaţiei de tratare mecano-biologică şi statie de sortare care împreună cu noul depozit conform de deşeuri va alcătui  a centrului de management al deşeurilor din RoeştiI în continuare investiție, inclusiv tot restul echipamentelor necesare, utilaje mobile şi containere, incluzând toate structurile provizorii necesare pentru desfăşurarea şantierului, în conformitate cu amenajarea teritorială şi condiţiile de construire, construcţia făcându-se pe baza proiectului tehnic și detaliilor de execuție aprobate. Centru de management al deşeurilor din Roesti cuprinde:

· staţie de sortare cu capacitatea de 10.180 tone/an
· TMB cu capacitatea de 34.070 tone/an
Se prevede că deşeurile livrate  vor fi colectate din:

· gospodării

· companii comerciale, industrie, instituţii care produc deşeuri asimilate deşeurilor solide municipale

Investiția proiectată, construită şi predată în stare de funcţionare va respecta cerinţele beneficiarului specificate în acest caiet de sarcini, amenajarea teritorială şi condiţiile de construire conform legislației în domeniul construcţiilor, cerinţele procedurale ale Uniunii Europene prevăzute (Fonduri structurale), standardele naţionale stabilite în legile naţionale relevante (LNR) şi legislaţia de protecţie a mediului.

Produsul final aşteptat va fi: 

· documentațiile pentru obținerea tuturor avizelor/ acordurilor și a autorizatiei de construire, pentru organizarea execuţiei;
· proiectului tehnic și detaliile de execuție în conformitate cu legislația în vigoare;
· construirea investiției;
· documentația conformă cu execuția;
· predarea investiției (utilaje şi alte echipamente) şi a utilajelor mobile, asamblarea, punerea în funcţiune, testarea, funcţionarea de probă şi acceptarea şi aprobarea instalaţiei.
2. Predarea tuturor documentelor conform cerinȚelor angajatorului pentru funcţionarea corectă a investiȚieiACTIVITĂŢI
2.1 Generalităţi

Activităţile de realizat conform acestor specificaţii se referă la proiectarea, construirea, fabricarea, testarea, furnizarea, instalarea, punerea în funcţiune, funcţionarea de probă, testele de recepţie şi acceptare, garanţia de bună execuţie, instruirea etc. referitoare la  investiție), ce sunt descrise în prezentul document.

În această documentaţie de atribuire a contractului de achiziţie publică pentru realizarea sarcinii, se furnizează datele din studiul de fezabilitate aprobat pentru investiție (ataşat sub forma volumului VI la prezenta documentaţie). Participantul la licitaţie trebuie să depună o ofertă pentru investiție, respectând toate cerinţele, reglementările şi ţintele din prezentul caiet de sarcini și legislației în vigoare. 

Toate costurile legate de acordurile şi aprobările de către autorităţile competente ale proiectului de execuţie pregătit de Antreprenor, inclusiv toate modificările substanţiale admisibile, ce respectă LNR, aduse studiului de fezabilitate aprobat, urmează a fi suportate de către Antreprenor.

Antreprenorul va asigura conformitatea proiectului de execuţie cu condiţiile stipulate în avizele și acordurile obținute și în studiul de fezabilitate aprobat.
2.2 Domeniul de aplicare al lucrărilor şi furniturilor

Antreprenorul va furniza toată manopera, materialele, dotările şi echipamentele instalaţiei, fie ele de natură provizorie sau permanentă, pentru a realiza lucrările necesare pentru proiectarea şi construirea investiției.

2.3 Proiectul şi documentaţia
Pregătirea întregii documentaţii a proiectului tehnic și a detaliilor de execuție, inclusiv a documentației necesare obținerii tuturor acordurilor şi autorizaţiilor necesare, în conformitate cu legislaţia şi reglementările naţionale, incluzând şi modificările ulterioare.

Proiectul tehnic și detaliile de execuție 
Proiectul tehnic pe baza căruia se face execuţia trebuie pregătit pe baza normelor şi standardelor naţionale şi trebuie să se obţină acordurile, avizele şi autorizaţiile necesare de la autorităţile competente.  
Proiectul Tehnic (PT) va fi întocmit în conformitate cu Ordinul 863/02.07.2008 "Instrucţiuni de aplicare a unor prevederi din Hotărârea Guvernului nr. 28/2008 privind aprobarea conţinutului-cadru al documentaţiei tehnico-economice aferente investiţiilor publice, precum şi a structurii şi metodologiei de elaborare a devizului general pentru obiective de investiţii şi lucrări de intervenţii" și va fi verificat pentru cerinţele de calitate de specialişti verificatori de proiecte atestaţi de Ministerul Dezvoltării, Lucrărilor Publice şi Locuinţelor.

Execuția lucrărilor se va face în baza unei autorizații de construire. Documentația Tehnică pentru Autorizarea Construcției (DTAC) va avea în vedere cerințele din Legea nr. 50/1991 cu completările și modificările ulterioare, și va fi verificată pentru pentru cerinţele de calitate de specialişti verificatori de proiecte atestaţi.

Antreprenorul va realiza studii suplimentare inginereşti şi geologice pentru a aduna toate informaţiile necesare sau pentru confirmarea datelor prezentate în rapoartele geotehnice pentru pregătirea proiectului de execuţie în cadrul domeniului de aplicare al contractului, dacă acesta a decis că datele disponibile sunt insuficiente.

Documentaţia conformă cu execuţia

În timpul construcţiei, Antreprenorul pregăteşte documentaţia conformă cu execuţia, conform domeniului de aplicare şi conţinutului, respectând cerinţele din legislaţia naţională.

2.4 Realizarea lucrărilor şi serviciilor de construire a investiției 
Execuţia lucrărilor de construcţii şi instalaţii, incluzând: 

· nivelarea, profilarea terenului şi defrișarea terenului (dacă este cazul) din zona desemnată pentru construcţie, cu scopul necesar al realizării operaţiunilor;
· pregătirea structurilor provizorii, cum ar fi căile de acces, instalaţiile de pe şantier şi tot restul conexiunilor necesare şi a biroului de pe şantier al inginerului, cu toate dotările necesare;
· încărcarea surplusului de pământ excavat şi transportarea acestuia până în locul stabilit în proiect pentru depozitare (dacă este cazul).

· construirea halelor de tratare, inclusiv a zonelor de depozitare temporară a deşeurilor şi a materialului reciclat şi a altor posibile amenajări pentru construcţie, care pot fi necesare în baza proiectului pregătit şi a tehnologiei implementate;
· construirea instalaţiilor pentru personalul care operează instalaţiile şi echipamentele din interiorul halelor;
· amenajarea teritoriului, inclusiv construirea de garduri, drumuri, curţi, pavaje, spaţii verzi etc.;
· furnizarea de apă, evacuarea apelor de canalizare şi din instalaţiile tehnologice, precum şi a apelor pluviale, inclusiv asigurarea volumelor necesare de depozitare temporară;
· construirea de drumuri de acces şi legăturile la utilităţi
· instalarea sistemului de ventilaţie;
· furnizarea de electricitate şi iluminatul zonei, precum şi instalaţia paratrăsnet;
· instalarea sistemului de telefonie internă fix şi/ sau fără fir;
· livrarea şi asamblarea liniilor de producţie complete ale investiției care să respecte cerinţele beneficiarului.

· livrarea restului de utilaje şi echipamente necesare pentru funcţionarea corectă a investiției  în conformitate cu cerinţele beneficiarului.

Lucrări de constructii civile
Lucrările de constructii civile pentru investiție vor cuprinde toate lucrările necesare pentru construirea clădirilor şi a instalaţiilor,  fără a avea caracter limitativ:

· excavarea şi pregătirea terenului; 

· fundații;
· clădiri finisajele interioare;
· mobilarea şi echipamentele interioare;
· amenajarea finală a terenului (peisagistica, spaţiile verzi);
Lucrări mecanice şi electrice

Antreprenorul, va livra pe şantier echipamentele, va face execuția finală, va realizara teste la faţa locului, va pune în funcţiune. 

Lucrările incluse sunt:

· sistemele de transport precum transportoarele cu bandă etc.;
· pompele cu motoare şi dispozitive auxiliare;
· conductele, valvele şi echipamentele asociate;
· izolaţia;
· instalaţiile împotriva incendiilor şi rezervoarele, rezervoarele cu apă refolosită;
· halele de sortare, poduri-basculă pentru cântărire, nelimitându-se la structura de oţel,  toate platformele, scările metalice, platformele, planşeele din beton, pereţi din cărămidă finisaţi cu mortar şi var, acoperiş şi structura de susţinere din oţel pentru placaje şi acoperişuri (elemente de amenajare spaţii, după cum este cazul);
· Sistemul de ventilaţie complet mecanizat al staţiilor, incluzând camerele de control şi ale personalului, cu toalete şi clădiri auxiliare, având ventilatoare, conducte, amortizoare şi elemente de absorbţie a zgomotului;
· instalaţiile de tratare a aerului uzat, cu ventilatoare, conducte, sisteme de filtrare şi de tratare  a aerului, 
· transformatoarele şi transformatoarele auxiliare;
· comutatoarele de voltaj;
· sistemul DC (rectificator şi baterii), instalare surse neîntreruptibile;
· împământarea şi instalaţia paratrăsnet, sistemele de iluminat, prizele industriale, cablurile, structurile de susţinere a cablurilor, sistemele de detectare a incendiilor şi alte instalaţii electrice diverse;
· seturile (agregate) de generatoare de urgenţă diesel;
· echipamentul complet de funcţionare şi control pentru sistemele principale;
· sistemul complet interior şi exterior de protecţie împotriva incendiilor, incluzând furnizarea şi instalarea de ştuţuri de stropire, tambure pentru furtun, hidranţi, alarme automate şi manuale, extinctoare şi generatoare de spumă, monitorizarea zonei de recepție deşeuri, întreg sistemul de monitorizare şi de protecţie împotriva incendiilor, rezervoare împotriva incendiilor, staţii de pompare împotriva incendiilor etc.;
· sistemele complete de aer condiţionat ale clădirilor, incluzând încăperile cu aparatajele de comutare şi orice altă cameră care necesită aer condiţionat 

· echipamentele pentru toate procesele din atelier şi echipamentele din spaţiul de depozitare temporară

Antreprenorul trebuie să asigure o echipă de supraveghere formată din experţii calificaţi corespunzător pe toată perioada de notificare a defecţiunilor, până la emiterea procesului verbal de recepţie finală. 

Antreprenorul trebuie să se asigure că toţi producătorii de echipamente individuale care vor fi responsabili de repararea şi întreţinerea echipamentelor proprii după recepţia finală a instalaţiei sunt reprezentaţi corespunzător.

În timpul instalării, punerii în funcţiune şi înainte de procesului verbal de recepţie la terminarea lucrărilor, personalul beneficiarului care se va ocupa de operarea instalaţiei va fi instruit de către Antreprenor. În plus, operarea acesteia din timpul PND şi din timpul testelor de recepţie va fi monitorizată/ supravegheată de către Antreprenor şi, în cazul oricărei probleme, personalul beneficiarului va fi instruit şi calificat suplimentar de către Antreprenor. Instrucţiunile, instruirea profesională și Manualele de Operare și Întreținere vor fi predate în limba română.

Antreprenorul va realiza un program de instruire şi calificare, pentru a instrui personalul beneficiarului în vederea operării şi întreţinerii instalaţiei, cu activităţile lor în timpul lucrărilor, şi pentru a familiariza personalul cu echipamentul furnizat de către Antreprenor.

Antreprenorul va pune la dispoziţie, în scopul instruirii, dotările pentru instruire şi toate informaţiile necesare pentru desfăşurarea în condiţii de eficacitate a programului de instruire.

Antreprenorul va instrui şi califica cursanţii astfel încât operarea, întreţinerea şi, dacă este necesar, reparaţiile sistemului să fie gestionate în totalitate de către personalul respectiv.

Antreprenorul va pune la dispoziţie toate notele, manualele, planşele necesare, materialele ajutătoare pentru instruire etc., pentru a completa manualele de construire, operare şi întreţinere şi pentru a permite personalului de operare şi întreţinere să opereze şi să întreţină instalaţia într-un mod eficient.

Servicii

· Pornirea, testarea, punerea în funcţiune şi funcţionarea de probă (de siguranţă în exploatare) ale instalaţiei pentru o funcţionare normală, inclusiv garanţia predării întregii documentaţii corespunzătoare impuse prin legislaţia naţională privind construcţiile, pentru ca beneficiarul să obţină autorizaţia de funcţionare.

· Instruirea personalului beneficiarului pentru operarea instalaţiei trebuie să aibă loc în timpul perioadei de pornire şi a testelor de recepţie. Fiecare membru instruit al personalului va primi un certificat corespunzător de la Antreprenor care să confirme instruirea adecvată a acestuia.
Consumabile 
Antreprenorul va furniza în cadrul acestui contract toate consumabilele necesare până la emiterea procesului verbal de recepţie finală a lucrărilor pentru întreaga instalaţie pentru toate echipamentele furnizate de către acesta în cadrul prezentului contract. Antreprenorul va trimite spre aprobare Inginerului, până la începerea perioadei de testări, un tabel complet cu toate consumabilele necesare, indicând toate locurile în care aceste consumabile sunt necesare, tipul consumabilului şi cantitatea pentru o reumplere/ un schimb.

Echipamente speciale

Antreprenorul va asigura toate uneltele speciale necesare pentru demontarea, întreţinerea, instalarea şi reglarea echipamentelor furnizate. Instrumentele şi echipamentele pentru inspecţiile şi măsurătorile majore vor fi de asemenea incluse. 
Antreprenorul prezintă Inginerului spre aprobare o listă cu articolele şi o descriere a tuturor uneltelor necesare, a dispozitivelor auxiliare, a echipamentului de depozitare etc. 

Antreprenorul va oferi beneficiarului, odată cu fiecare articol de echipament special furnizat, catalogul cu instrucţiuni ale producătorului în limba naţională.
3. RESPECTAREA CERINŢELOR BENEFICIARULUI
Toate lucrările întreprinse, inclusiv proiectele pregătite, activităţile finalizate, materialele, uneltele şi echipamentele livrate în cadrul prezentului contract trebuie să respecte cerinţele din caietul de sarcini. 

Ofertantul, pe baza cunoştinţelor şi experienţei sale, ar trebui să includă şi elemente suplimentare ale instalaţiei, echipamentelor şi operaţiunilor, ce nu sunt enumerate în cerinţele beneficiarului, dar sunt relevante şi necesare pentru asigurarea unei funcţionări corespunzătoare a investiției, pentru eficienţa acesteia şi pentru îndeplinirea condiţiilor de garanţie. Soluţiile prezentate în ofertă vor garanta atingerea obiectivelor investiției.
Proprietăţile materialelor şi elementelor construcţiilor, utilajelor şi echipamentelor vor respecta şi se vor înscrie în datele descrise în cerinţele tehnice. 
4. ŞANTIERUL
4.1 Asigurarea şantierului în timpul lucrărilor

Antreprenorul este obligat să asigure şi să menţină siguranţa pe şantier şi în afara zonei de construcţie pe perioada lucrărilor din cadrul prezentului contract, acordând o atenţie specială: 

a) asigurării unor condiţii corespunzătoare de lucru în siguranţă pentru persoanele ce întreprind activităţi ce au legătură cu construcţia şi asigurării proprietăţilor folosite pentru realizarea acestor lucrări;
b) asigurării zonei şantierului pentru a nu avea acces persoanele neautorizate;
c) instalării unor indicatoare corespunzătoare cu informaţii, ex. panouri cu informaţii şi plăci de dare în folosinţă.
4.2 Panourile
Antreprenorul trebuie să asigure panourile cu informații relevante în timpul lucrărilor de construcţii în conformitate cu cerinţele de publicitate şi informare pentru proiecte, finanţare de Comunitatea Europeană. În același timp Antreprenorul trebuie să se asigure ca panoul de identificare al investiției respectă Ordinul Ministrului Lucrărilor Publice și Amenajării teritoriului nr.63/N din 11 august 1998.

Antreprenorul trebui să pună un semn permanent de informare conform cu cerinţele de publicitate şi informare de ex. Program “Mediu xxx”, care după terminarea construcţiei va oferi informaţii despre asistenţa oferită de CE.
4.3 Plăcuţele de identificare
Echipamentele trebuie să fie furnizate cu plăcuţe cu date de identificare sau alte elemente descriptive permanente, necesare pentru identificarea echipamentului şi operarea sa în condiţii de siguranţă.

4.4 Protecţia mediului în timpul lucrărilor

Antreprenorul, pe perioada construcţiei, va asigura condiţiile corespunzătoare pentru păstrarea mediului înconjurător, pe şantier, acordând o atenţie specială:

· limitării emisiilor de zgomot;
· limitării emisiilor de substanţe periculoase în atmosferă;
· prevenirii poluării sau contaminării apelor subterane;
· protejării spaţiilor verzi.

Dacă există copaci şi arbuşti, aceştia vor fi îndepărtaţi sau înlocuiţi în conformitate cu studiul pregătit pentru spaţiile verzi de pe amplasamentul şantierului. 

4.5 Construcţiile provizorii

Înainte de începerea lucrărilor, Antreprenorul va prezenta Inginerului spre aprobare, planul pentru amplasarea:

· biroului Antreprenorului şi al Inginerului pe şantier;
· magaziilor şi curţilor de depozitare temporară ale Antreprenorului;
· vehiculelor şi flotei de echipamente;
· altor instalaţii temporare necesare pentru realizarea lucrărilor incluse în prezentul contract;
· panourilor cu informaţii în conformitate cu LNR şi cu reglementările Uniunii Europene pentru proiecte finanţate prin Programul Sectorial de Mediu.
Antreprenorul trebuie să întocmească documentaţia tehnică de execuţie, conform tuturor normelor și normativelor tehnice în vigoare, precum și a actelor normative.
4.6 Depozitarea temporară a materialelor

Toate materialele vor fi depozitate astfel încât să se garanteze protecţia lor împotriva furturilor, avariilor, respectându-se cu stricteţe instrucţiunile producătorului. 

5. CONFORMITATEA DOCUMENTAŢIEI DE PROIECTARE CU legislaţiAProiectul tehnic și detaliile de execuție vor fi pregătite în conformitate cu legislaţia naţională.
Antreprenorul este responsabil de:

· pregătirea proiectului de execuţie în conformitate cu acordurile descrise în Planul Urbanistic de Detaliu (PUD), cu standardele şi legislaţia naţională în vigoare, inclusiv LNR, cu acordul de protecţia mediului (EPA), cu acordul de gestiune a deşeurilor (AGD) etc.;
· pregătirea documentației necesară obținerii autorizaţiilor necesare, în conformitate cu standardele şi legislaţia naţională în vigoare;

· asistența tehnică a proiectantului în perioada de execuție a invesției 
5.1 Proiectul tehnic, DTAC și detaliile de execuție
Proiectul Tehnic (PT) va fi întocmit în conformitate cu Ordinul 863/02.07.2008 "Instrucţiuni de aplicare a unor prevederi din Hotărârea Guvernului nr. 28/2008 privind aprobarea conţinutului-cadru al documentaţiei tehnico-economice aferente investiţiilor publice, precum şi a structurii şi metodologiei de elaborare a devizului general pentru obiective de investiţii şi lucrări de intervenţii" si va fi verificat pentru cerinţele de calitate de specialişti verificatori de proiecte atestaţi de Ministerul Dezvoltării, Lucrărilor Publice şi Locuinţelor.

Execuția lucrărilor se va face în baza unei autorizații de construire. Documentația Tehnică pentru Autorizarea Construcției (DTAC) va avea în vedere cerințele din Legea nr. 50/1991 cu completările și modificările ulterioare, și va fi verificată pentru pentru cerinţele de calitate de specialişti verificatori de proiecte atestaţi.

Antreprenorul va asigura conformitatea proiectului de execuţie cu recomandările din raportul privind impactul asupra mediului și autorizația de construire obținută.
Detaliile de execuție:

· detaliază soluţiile tehnice ale proiectului tehnic astfel încât să asigure posibilitatea de implementare a tuturor lucrărilor de construcţie şi montaj (LCM), precum livrarea şi asamblarea echipamentelor şi instalaţiilor tehnologice din proiect;

· Asigură conformitatea soluţiilor tehnice din proiect cu cerinţele privind construcţiile din LNR.

Părţile proiectului tehnic pe baza căruia se vor executa lucrările vor respecta cerințele Ordinul 863/02.07.2008  și va include:

· planşe şi detalii de execuţie; 
· memorii tehnice pe specialitati ce ilustrează soluţiile propuse în proiect şi, în ataşament, atât documentele emise în legătură cu proiectul, cât şi datele iniţiale;

· breviare de calcul ce descriu motivele pentru soluţiile din proiect. 

Devizul şi estimările de cost sunt ataşate la breviarele de calcul sau formează o parte separată din documentaţia fişelor tehnice.
5.2 Documentaţia conformă cu execuţia

În domeniul de aplicare al documentaţiei conforme cu execuţia, se includ toate modificările aprobate făcute în timpul lucrărilor de construcţii şi documentaţia completă în conformitate cu legislaţia naţională. Documentaţia conformă cu execuţia va fi pregătită de către Antreprenor şi prezentată în limba naţională în trei (3)  exemplare, nu mai târziu de 14 zile înainte de întâlnirea cu membrii comisiei de acceptare. 

5.3 Manualele de funcţionare şi întreţinere

Manualele finale de funcţionare şi întreţinere vor fi pregătite şi predate Inginerului în trei (3) exemplare nu mai târziu de 4 săptămâni înainte de data întâlnirii cu comisia de recepție. Manualele cu instrucţiuni pentru fiecare element al instalaţiei vor include, de asemenea, instrucţiuni colective, care se vor referi în special la operaţiunile specifice funcționării. Aceste manuale, pe lângă descrierile obişnuite referitoare la funcţii şi operaţiuni, vor include şi situaţii de urgenţă şi depanare, măsuri de siguranţă şi împotriva incendiilor, precum şi orice posibile consecinţe.

6. INFORMAŢII GENERALE ŞI IPOTEZE DE PROIECTARE [image: image1.png]


6.1 Amplasarea investiției 
Amplasamentul este situat în intravilanul comunei Roeşti, sat Cueni, la 2,5km de râul Cerna, la 2,7 km de râul Cernişoara şi la 35 km sud-vest de municipiul Râmnicu Vâlcea. 
Topografia actuală

În amplasament cotele de nivel sunt cuprinse între +320 mdMN şi +375 mdMN. 
Studiul este prezentat in volumul 6.

Condiţiile geotehnice şi hidrogeologice

Studiul geotehnic şi hidrogeologic a pus în evidenţă următoarele:

Stratificaţia terenului poate fi schematizată pe intervale de adâncimi astfel:

· 0,0 – 0,4…0,5 m pământ vegetal 

· 0,4…0,5 – 12,0…15,0m argile, argile prăfoase/nisipoase, local argile grase (în forajul F2 la 8,0m), gălbui şi/sau cenuşii, plastic consistente la vârtoase, cu intercalaţii de nisipuri fine – medii, galbui- cenusiu (în forajul F1 între 7,40-8,70m), nisipuri argiloase, cenuşii (forajul F2 între 0,40-2,60m) şi nisipuri prăfoase, cenuşii (forajul F3 între 1,70-2,70).
Calculul terenului de fundare s-a făcut în conformitate cu prevederile STAS 3300/2-1985 şi a literaturii de specialitate, rezultând o presiune convenţională Pconv = 250 kPa.
Studiul a fost întocmit de INCDIF-ISPIF Bucureşti.
Date climatice

Municipiul Râmnicu Vâlcea este situate într-o zonă cu climă temperată, caracterizata uneori cu ierni geroase (-350C), cu temperatura medie în timpul iernii de – 6oC, în timp ce verile sunt caracterizate prin temperaturi medii de 23oC - temperatura maximă înregistrată. Temperaturile medii în judeţ sunt (pe localităţi):

· Râmnicu Vâlcea 10,4 0C ;

· Obârşia Lotrului 2,7 oC ;

· Voineasa 7,1 0C ;

· Drăgăşani 10,7 0C ;

Cantitatea maximă de precipitaţii înregistrată în judeţul Vâlcea în 2005 a fost de 100 l/m2 (o medie de 800 mm). Influenţa precipitaţiilor în apa uzată nu este cunoscută. Există un impact asupra zonelor învecinate datorită poluării atmosferice generate de activităţile de depozitare a deşeurilor municipale.

Temperatura aerului stabilită pe citirile de peste 70 de ani –temperatură medie anuală este de aproximativ 10,20C. Radiaţia solară la nivel global este de 110.0 Kcal/cm2 pe an în zona Râureni.

Temperatura medie a lunii iulie, care este cea mai caldă lună din an, variază între 210C şi 220C, conform staţiei de prognoză din Râmnicu Vâlcea. Temperatura medie în cea mai rece lună se apropie de temperaturile înregistrate în zonele de câmpie şi deal şi variază între – 2.40C şi – 3.00C. Temperatura maximă înregistrată a fost de - 39.90 C în 24 ianuarie 1942, la staţia de prognoză din Râmnicu Vâlcea. 

Alte informaţii

În conformitate cu STAS 6054/89 pentru zona Municipiului Râmnicu Vâlcea adâncimea de îngheţ este de 0,60-0,70m.
Amplasamentul se află în zona de seismicitate având valoarea de vârf a acceleraţiei terenului pentru proiectare ag = 0,16 (pentru cutremure cu intervalul mediu de recurenţă IMR = 100 ani) şi o perioadă de colţ Tc = 0,7 sec în conformitate cu Normativul P100/2006, iar în conformitate cu SR 11100/1-93 se încadrează în zona de seismicitate 71.
Accesul pe amplasament

Accesul în amplasament se realizează din Drumul Comunal ce leagă satul Cueeni de comuna Peşceana.
Descrierea investiției
Suprafaţă totală a amplasamentului este de 210.502,62 m2.

1 Instalaţia de tratare mecano-biologică (TMB)/ Biostabilizare 
1.1 Parametrii de proiectare
1.1.1 Flux de intrare: Caracteristici cantitative și calitative

Deșeurile introduse în instalaţie sunt direct conectate la sistemul de colectare. Deşeurile analizate în continuare sunt colectate printr-un sistem de patru pubele (într-o pubelă se vor colecta deşeurile reziduale introduse în staţia TMB). Deşeurile munucipale solide în amestec, excluzând materialele reciclabile care se vor colecta separat, vor fi introduse în staţia de biostabilizare. Cantitatea deşeurilor în amestec preconizată pentru anul de proiectare (2016) este de aproximativ 34.070 tone. 

Calitatea preconizată a fluxului de intrare este prezentată în următorul tabel.
Tabelul 28: Caracteristici calitative ale fluxul de intrare

	Material
	Tonaj (tn/an)
	Procentaj

	pubelă pentru fracţie umedă
	33.485
	98,28%

	deșeuri din grădini
	195
	0.57%

	deșeuri din piață
	390
	1.15%

	TOTAL
	34.070
	100,00%


Conform celor specificate mai sus, fracţia organică reprezintă ~60,4 % (greutate/greutate) din fluxul de intrare. Datorită sistemului de colectare adoptat, fracţia de metale feroase se preconizează a fi foarte mică, în timp ce restul deșeurilor nu sunt reciclabile și nu vor necesita tratare ulterioară.
1.1.2 Eficiența staţiei
Fracţia umedă se va trata într-o instalație TMB (tratare biologică mecanică) pentru a genera produse similare compostului (PSC). Procesul de compostare care se va utiliza va fi un proces de aerare în grămezi acoperite. Dacă deșeurile organice sunt colectate separat, această soluție permite producerea unui compost de calitate bună. Capacitatea staţiei TMB este de aproximativ 34.070 tn/an. Se preconizează că în primul an de implementare impurităţiile din fracţia pentru deşeuri umede să fie ăn cantitate ridicată, din acest motiv staţia va funcţiona ca instalaţie TMB / de biostabilizare. Însă treptat, cu îmbunătățirea participării publice, calitatea produsului similar compostului se va îmbunătăți putând fi utilizat ca îngrăşământ. Prin urmare, PSC poate fi utilizat iniţial, ca material de acoperire pentru depozitul de deşeuri, iar restul poate fi folosit în reabilitarea depozitelor neconforme existente, a depozitelor vechi sau alte zone contaminate, precum şi în păduri, mine, cariere şi culturi nedestinate consumului uman. Ulterior, odată cu îmbunătăţirea calităţii PSC este posibilă introducerea acestuia pe piaţă.
1.1.3 Caracteristicile locației (ex. suprafața)

Instalația MBT/ biostabilizare este formată din următoarele:
· Zona de recepție a deșeurilor (care constă într-o construcție metalică semi-acoperită)

· Clădire de pre-tratare
· Zona de biostabilizare
· Zona de maturare/ rafinare (structură metalică)
· Clădirea de administrare
Suprafața ocupată de instalațiile TMB (tratare biologică mecanică) și SS (staţie de sortare) este de aproximativ 13.000 m2. 

1.2 Calcule de proiectare
Calculele de dimensionare au fost efectuate în funcție de capacitățile de intrare. Staţia de pretratare mecanică a fost concepută pentru o capacitate totală de 34.070 tone/an, cu funcționare 312 zile pe an, cu o tură de 7 ore, prin urmare 109,0 tone/zi sau aproximativ 15,6 tone/oră. Tratarea prin aerare pentru fracţia biodegradabilă va funcționa 350 zile pe an, 24 de ore pe zi.
1.2.1 Pre-tratare mecanică
Procesul de pre-tratare mecanică este format dintr-o linie operațională, incluzând următoarele echipamente:
· tocător
· magnet permanent
· sită rotativă
Procesul de pre-tratare va genera următoarele fracții:
· Fracție uscată
· Fracție umedă
· Metale feroase
1.2.2 Tratarea biologică
Fracția umedă este introdusă în grămezile acoperite unde se aplică un proces de aerare forțată. Materialul rămâne în grămezi timp de 4 săptămâni și 25% din volumul în intrare este pierdut prin vapori de apă, CO2, compuși volatili și levigat.
1.2.3 Rafinare
Fracția organică stabilizată care rezultă din grămezi este cernută pentru a separa produsul similar compostului de posibilele materiale în amestec.
1.2.4 Zona de maturare
După rafinare, materialul tratat biologic este transportat către zona de maturare. Aici este păstrat timp de 15 zile, sub formă de grămezi, pentru a se matura şi a se obţine caracteristicile dorite. Încărcătorul amestecă materialul pentru a accelera procesul de maturare.
Fiecare ofertant trebuie să furnizeze calculele de proiectare în care prezintă bilanţul masic pentru fiecare flux supus procesului. O altă valoare critică ce trebuie calculată este numărul necesar de celule de compostare pentru cantitatea totală anuală de deșeuri introduse, în conformitate cu tehnologia propusă.
Fiecare ofertant trebuie să includă în propunerea/descrierea tehnică pentru FIDIC Galben, o listă cu echipamentul oferit, incluzând datele tehnice de bază. Fiecare echipament va fi descris în detaliu, fiind însoţit de un tabel  cu specificații tehnice, capacități, calitatea construcției, planşe, broșuri și o listă de referinţă (unde este cazul). Fiecare ofertant poate să-și stabilească propria formă de tabel în conformitate cu echipamentul oferit în propunerea sa.
1.3 Descriere tehnică
Instalația TMB/ biostabilizare va fi amplasată în zona depozitului de deşeuri din Roești. În acest fel anumite procese auxiliare vor fi comune cu depozitul, precum lucrările de intrare (poarta, podul-basculă, gardul, drumul intern, iluminatul extern, sistem împotriva incendiilor, etc.).
Procesul de pre-tratare mecanică a fost conceput pentru o capacitate totală de 34.070 tone/an, cu funcționare 312 zile pe an, cu o tură de 7 ore, prin urmare 109,0 tone/zi sau aproximativ 15,6 tone/oră. Tratarea prin aerare pentru fracția biodegradabilă va funcționa 350 zile pe an, 24 de ore pe zi.
1.3.1 Staţia TMB/ Biostabilizare 
Datorită liniei de selecție mecanică (prin mărunţire și cernere ulterioară) și stabilizare biologică a instalației propuse, se poate obține o fracție uscată pre-tratată și o fracție umedă stabilizată, cu reducerea semnificativă a impactului asupra mediului generat de operațiunile de eliminare finală în depozitul de deşeuri.
Procesul de tratare se încheie prin separarea fracţiei uscate şi umede de deşeurile municipale solide introduse în staţie şi cu biostabilizarea fracţiei umede cu generare de produs similar compostului.
În mod ideal, deșeurile care ajung în staţie trebuie pregătite imediat pentru faza de aerare: deșeurile sunt mărunţite şi cernute, obţinându-se bucăți de aproximativ 80 de milimetri. După separarea metalelor feroase, produsul de sub sită va fi transportat către grămezi, iar cel rămas pe sită este transportat la depozit.
După pregătire, fracțiunea umedă este transferată la grămezile de aerare folosind încărcătorul frontal, unde este amplasată deasupra conductelor de aerare.
Dacă nu este posibilă obţinerea integrală a grămezii, uşile principale cu acţionare rapidă ale celulei trebuie închise pentru a evita eliberarea mirosurilor neplăcute. Prin urmare, este recomandată umplerea integrală a celulei.
Tehnologia de compostare precede etapa de biooxidare, prin insuflarea aerului în materialul introdus în celulele de compostare utilizate pentru separa deşeurile şi a evita eliberarea de mirosuri. Sistemul este modular, fiecare modul fiind alcătuit dintr-o singură celulă de compostare.
Elementele principale ale sistemului complet pot include:
· Pereți din beton
· Sistemul de acoperire care este format din membrane etanșe semi-permeabile.
· Sistemul de ventilare și de distribuire a aerului/ sistemul de colectare a levigatului
· Sistemul de umezire
· Sistemul computerizat de control.
· Utilaj de rulare pentru manevrarea Sistemului de acoperire. 
Prin membrana sistemului de acoperire se va obţine un nivel ridicat de control asupra parametrilor critici ai procesului de compostare, precum temperatura, concentrația de oxigen și rata de respirare CO2 a fracției organice. 
După transferarea produselor organice pe platforma aerată, grămada este acoperită cu ajutorul utilajului de rulare, asigurându-se astfel un mediu închis.
Ventilarea se va realiza automat prin sistemul de control al instalației. Sistemul de control va include cel puțin un computer cu program de controlare a instalației, iar acest PC va fi amplasat într-un birou sau încăpere corespunzătoare aflată la aproximativ câteva sute de metri distanţă faţă de grămadă. Acesta va controla și invertorul, care la rândul lui va regla capacitatea ventilatorului și umectarea volumului.
Pentru a atinge scopurile de biostabilizare, este nevoie de un timp de retenţie de minim 28 de zile. Pe parcursul perioadei specificate mai sus, este normal ca materialul din interiorul grămezii să atingă o temperatură de peste 55 C° pentru o perioadă mai mare de 72 de ore.
După finalizarea perioadei de 28 de zile de stocare în grămadă, deșeul stabilizat este scos din grămadă prin intermediul unui încărcător frontal. Încărcătorul alimentează sita de rafinare cu tambur rotativ, pentru a separa amestecurile rămase în deșeul stabilizat (plastic, deşeuri organice nebiodegradate, etc.). Produsul căzut sub sită este produs similar compostului (PSC), iar produsul rămas pe sită este transferat direct la depozit. 
Deșeul stabilizat este lăsat timp de 15 zile în zona acoperită de maturare și la sfârșitul acestei perioade produsul nu mai prezintă miros și se va putea utiliza pentru acoperirea depoţitului de deşeuri. 
1.3.2 Clădiri/ hale
Clădirile/ halele staţiei TMB/ de biostabilizare constau în:
· Hala zonei de recepţie a deșeurilor
· Clădirea de pre-tratare
· Hala de rafinare
· Clădirea de administrare
Zona de recepţie a deșeurilor constă într-o structură metalică ce ocupă o suprafață de aprox. 720 m2. Hala va fi amplasată în apropiere de clădirea de pre-tratare pentru a reduce distanța parcursă de încărcătorul frontal pentru alimentarea tocătorului/concasorului.

Clădirea de pre-tratare va fi realizată dintr-o structură metalică închisă cu o suprafață de aproximativ 610 m2. Pereții și acoperișul sunt acoperite cu tablă trapezoidală galvanizată la cald, cu o grosime de 1,25 mm (conform DIN, Ec 3- 1.3, EN lSo 10142/90 A1/95, EN 10147/91 A1/95 – Toleranțe în conformitate cu EN 10143). Clădirea va fi prevăzută cu uși automate în toate locațiile necesare pentru deplasările echipamentului mobil care realizează toate lucrările necesare pentru funcționarea instalației. Clădirea va fi de asemenea prevăzută cu toate dotările necesare (reţea de apă potabilă/sistem de prevenire a incendiilor/reţea de apă uzată/reţele electrice).

Zona de maturare și sita de rafinare trebuie de asemenea amplasate într- structură metalică cu o suprafață adecvată. Hala trebuie poziționată lângă grămezile de compostare pentru a reduce distanța parcursă de încărcătoarele frontale. Hala va fi prevăzut cu toate dotările necesare (reţea de apă potabilă/sistem de prevenire a incendiilor/reţea de apă uzată/reţele electrice).
Clădirea de administrare a instalației va avea o suprafață de aproximativ 70m2 și va îndeplini cerințele operaționale ale instalației TMB/de biostabilizare. Aceasta va include o cameră de control unde se va instala PC-ul sistemului de control, două birouri, un depozit mic pentru articolele absolut necesare instalației și o toaletă.
1.3.3 Lucrări pentru drumul intern
Se vor realiza drumuri de acces în jurul instalaţiilor pentru a facilita deplasarea încărcătorului și a camioanelor.
1.3.4 Lucrări pentru sisteme de apă, canalizare și stingere a incendiilor
Se vor construi sisteme auxiliare de apă, canalizare și stingere a incendiilor pentru a îndeplini cerințele instalației. 
1.3.5 Lucrări de alimentare cu energie electrică și de automatizare
Echipamentul şi instalaţiile electrice vor îndeplini cerințele standardelor EN și IEC relevante. Se vor respecta următoarele directive, fără limitare la:
· Directiva de Joasă Tensiune
73/23/CEE
· Directiva CEM

89/336/CEE 92/31/CEE e 93/68/CEE
· Directiva utilajelor

89/392/CEE
· Ansambluri de aparataj de joasă tensiune (EN60439).

· Siguranța utilajelor – Echipament electric pentru utilaje (EN60204)

· Ansambluri de aparataj de joasă tensiune (EN60947)

Echipamentul electric va include:
1. Tablou principal de conexiuni JT sau Centru de alimentare. De la acest tablou de conexiuni pornesc toate liniile care alimentează tablourile utilajului și tablourile de conexiuni secundare. 
2. Linii JT din tabloul principal JT pentru controlarea tablourilor și tablourilor de distribuție secundare.
3. Tablou de distribuire JT pentru servicii auxiliare (lumina, prize pentru mentenanță, etc.) și linii JT de ieșire pentru servicii.
4. Sistem de împămânare și sistem paratrăsnet pentru întreaga instalație.
5. Liniile JT și de semnal de la tablourile de control către utilaj.
6. Un UPS (Sursă de alimentare neîntreruptibilă).

7. Un tablou de distribuire pentru distribuirea UPS și linii externe către PC, PLC și alte instrumente.
În general, cablurile electrice nu vor fi armate cu izolație dublă și vor fi sprijinite și protejate prin intermediul conductelor de cabluri, rack-uri de cabluri sau tubulatură.
Echipamentul utilizat pentru distribuția electrică va avea următoarele caracteristici generale:
	Articol
	Caracteristica
	Valoare

	Power Center
	Tip
	Ansamblu cubic

	
	Forma
	4B

	
	Clasificare IP 
	31

	
	Tip curent – Frecvența nominală [Hz]
	AC – 50 Hz

	
	Tensiunea nominală [V] 
	400

	
	Tensiunea de izolare nominală [V]
	690

	
	Tipul sistemului de împământare
	TN-S

	
	Tensiunea nominală a circuitelor auxiliare
	220 VAC

	
	Tensiunea nominală a circuitelor de control/semnal
	24Vcc

	
	Secțiune minimă cablu auxiliar [mm2]
	Control/semnal: 1.5

Tensiune: 1.5

Amp.: 2.5

	
	Intrare cablu 
	Bară colectoare, partea superioară

	
	Ieșire cablu 
	Jos

	
	Tip bară colectoare
	Cu

	
	Tip de utilizare
	Interior

	Alte tablouri de distribuire
	Tip
	Ansamblu cubic

	
	Forma
	2 sau 3B

	
	Clasificare IP
	31

	
	Tip curent – Frecvența nominală [Hz]
	AC – 50 Hz

	
	Tensiune nominală [V] 
	400

	
	Tensiunea de izolare nominală [V]
	690

	
	Tensiunea nominală a circuitelor auxiliare
	220 VAC

	
	Tensiunea nominală a circuitelor de control/semnal
	24Vcc

	
	Secțiune minimă cablu auxiliar [mm2]
	Control/semnal: 1.5

Tensiune: 1.5

Amp.: 2.5

	
	Intrare cablu 
	Jos

	
	Ieșire cablu 
	Jos

	
	Tipul barei colectoare
	Cu

	
	Tip de utilizare
	Interior

	Cabluri
	Armare
	Nearmat 

	Conducte de cabluri
Rack-uri de cabluri
	Acoperire 
	Galvanizare la cald după fabricare


Utilajele instalate în unitate vor putea să funcționeze și automat și vor putea fi controlate de la PC-ul dedicat aflat în camera de control.
1.3.6 Echipamente mobile
Instalația va fi echipată cu următoarele echipamente mobile:
· 2 încărcătoare frontale
· 6 containere
· 1 camion cu mecanism de ridicare cu cârlige
· 1 utilaj de amestecare
Fiecare ofertant va furniza calcule care vor demonstra că echipamentul mobil menţionat mai sus, este suficient pentru soluția tehnică propusă. În caz contrar, acesta trebuie să asigure echipamentele suplimentare necesare pentru nevoile operaționale ale propunerii sale.
1.4  Măsuri de reducere
1.4.1 Lucrări pentru controlarea emisiilor în atmosferă
Clădirea de pre-tratare este prevăzută cu sistem de desprăfuire și dezodorizare. Praful poate apărea pe parcursul încărcării și descărcării materialelor din vehiculele de transport și în locurile unde materialele sunt transferate de la un utilaj la altul.
De menţionat că toate procesele se vor efectua în interiorul clădirii cu toate ușile închise pentru a evita poluarea cu praf a zonelor învecinate. Sistemul clădirii de control al aerului va include:
· Sistem de colectare a aerului poluat
· Unitate de tratare pentru purificarea aerului poluat
Se va prevedea o rețea de conducte de colectare pentru evacuarea aerului poluat din punctele care generează praf și mirosuri. Clădirea principală va fi supusă unor condiții de sub-presurizare pentru a evita emisiile prin orificiile clădirii. Aerul poluat va fi aspirat de un ventilator și va fi descărcat într-un recipient de filtrare unde se va colecta praful. Aerul apoi va trece printr-un biofiltru pentru dezodorizare de unde va fi eliberat în atmosferă. Sistemul de desprăfuire și dezodorizare trebuie calculat pentru patru schimbări pe oră a volumului de praf generat în clădirea de pretratare.
Aerul procesat din instalaţia de tratare biologică, care a trecut prin materialul depoţitat în vederea furnizării de oxigen necesar oxidării, trebuie dezodorizat și filtrat înainte de a fi eliberat în atmosferă. Există două opțiuni pentru acest proces:
· o membrană poroasă care acoperă celulele
· un biofiltru (posibil acelaşi biofiltru utilizat în clădirea de pretratare)
Membrana care se va utiliza pentru a acoperi grămezile, este realizată din două tipuri diferite de materiale: partea centrală este realizată dintr-un material poros, iar marginile sunt realizate de polietilenă armată.
Partea centrală este realizată dintr-o porțiune dreptunghiulară din material permeabil, care are funcția de dezodorizare și de direcţionare spre exterior, a aerul introdus în grămadă. Dimensiunile sunt orientative (10x16 metri) și acoperă partea superioară a celulei.
Tivul din jurul părții centrale este realizat din polietilenă armată cu soluții care au scopul de a fixa membrana în zonele centrale. Forma și dimensiunea acestui tiv permit fixarea membranei de structura celulei. 
Prevederea unui biofiltru este soluția convenţională. Aerul extras din celule este trimis către biofiltru, unde este dezodorizat. Bio filtrul este prevăzut cu un sistem automat care menține umiditatea patului de filtrare pentru a asigura eficiență maximă.
1.4.2 Lucrări pentru controlarea levigatului
Levigatul produs în grămezile de compostare este colectat într-un rezervor de levigat și recirculat spre grămezi pentru a menține nivelul dorit de umiditate necesar pentru tratarea biologică a deșeurilor. Cantitatea de levigat în surplus, împreună cu apa utilizată pentru spălarea podelelor clădirii de pretratare și apa uzată produsă de către angajații stației, este transportată de o rețea dimensionată corespunzător, către instalația de tratare a levigatului, care deserveşte depoţitul și instalația de sortare.
1.5 Principalele specificaţii tehnice ale echipamentelor
1.5.1 Tocător
DESCRIERE TEHNICĂ
Tocătorul va fi compus dintr-o cameră de mărunţire, cu doi arbori hexagonali cu rotire în sens opus, prevăzuţi cu două lame circulare care se mișcă lângă lamele opuse fixe aflate pe laturile și centrul arborilor.

Materialul va fi încărcat prin intermediul unei pâlnii aflate deasupra camerei de mărunţire. Lamele rotative prevăzute cu cârlige pe circumferință transferă materialul spre centrul camerei de mărunţire, iar pe măsură ce materialul trece prin lame, acesta va fi mărunţit și va cădea sub tocător sub acțiunea forței gravitaționale. 
Acţionare
Motoarele hidraulice cu pistoane radiale, acţionate de un flux variabil ce vor alimenta pompa asamblată pe un aparat hidraulic electric, vor pune în funcțiune tocătorul. Pompele vor fi conectate la motoarele electrice prin intermediul unui cuplaj mecanic, care va fi acționat de la panoul de control.
Funcționarea utilajului prin alimentare constantă
Sistemul de control electronic instalat în tabloul de distribuţie, va permite funcționarea constantă a tocătorului: când încărcătura de pe lame va crește datorită materialului foarte dur, funcţionarea pompelor se va reduce proporțional cu creşterea presiunii. Din moment ce puterea utilizată este proporțională cu presiunea și funcţionarea, valorile de operare a motorului electric vor fi regulate și fără supraîncărcări mari. Prin urmare, cu ajutorul unei alimentări relativ reduse, tocătorul va putea să proceseze materialele foarte dure.
Inversare automată pentru supraîncărcare
Tocătorul va fi prevăzut cu un sistem care oprește utilajul automat în caz de supraîncărcare și inversează direcția de rotire a axului pentru a elibera lamele de material înainte de a reveni automat la modul de funcţionare iniţial. Un senzor de presiune programabil, asamblat pe aparatul hidraulic de alimentare, va stabili nivelul de presiune în caz de supraîncărcare. Se va instala un sistem de verificare care aplică cicluri adecvate de inversare independent de presiunea existentă în acel moment și de direcția de inversare a celuilant ax, generând o acțiune adecvată de reamestecare a materialului pentru a facilita tocarea și tăierea.
CARACTERISTICI TEHNICE (ORIENTATIVE)

· Articole instalate: 1 buc

· Capacitate: 20 tn/oră
1.5.2 Sită rotativă
DESCRIERE TEHNICĂ
Cadrul utilajului se va fabrica ca și construcție sudată de sprijin, realizată din profile de calitate superioară și table de oțel. Pereții frontali și laterali se vor înșuruba de cadrul utilajului.
Tamburul sitei va fi sprijinit pe patru roți de calitate superioară pentru sarcini mari (diametru 500mm). Rulmenții roților de sprijin nu necesită mentenanță și nu trebuie lubrifiați pe durata de funcționare.
Tamburul sitei se va acționa prin intermediul a patru unități de acționare directă. Puterea se va transfera direct către roțile suport prin intermediul unui mecanism de rotire cu pinion și apoi la sita rotativă prin intermediul tracțiunii.
Mecanismul de acționare directă împreună cu interacțiunea dată de roțile mari de sprijin, garantează un grad optim de eficiență și prin urmare, un consum scăzut de energie și emisii de zgomot.
Utilajul de filtrare se va monta perfect orizontal.
Lubrifierea rulmentului axial al sitei rotative se va realiza automat prin intermediul elementelor de lubrifiere înlocuibile orientate spre exterior. Acestea se vor înlocui la fiecare 3-6 luni.
Sita va fi prevăzută cu o pâlnie de alimentare, o pâlnie pentru particule fine și o pâlnie pentru particule supradimensionate. Pâlnia de alimentare se va utiliza pentru a introduce deversările transportatorului în utilajul de filtrare.
Utilajul este conectat la un panou de control, clasa de protecție IP 54 și poate fi pus în funcțiune în mod “Manual” sau “Auto”.
Viteza de rotație a sitei se va controla prin intermediul unui invertor pentru o mai bună adaptare la necesarul de alimentare.
CARACTERISTICI TEHNICE (ORIENTATIVE)

· Articole instalate: 1 buc

· Capacitate: 20tn/h

· Dimensiune ochi sită: 80 mm

· Lungimea min. a tamburului sitei: 7.000mm

· Diametru min al tamburului sitei: 2.000mm

· Viteza max de rotire a tamburului sitei: 19 r/min

· Vopsea:

· Grund: grund poliuretanic bicomponent
· Grosime strat: 40 μm grosime strat uscat
· Strat superior: grund poliuretanic bicomponent
· Grosime strat: 40 μm grosime strat uscat

· Grosime totală strat: min. 80 μm grosime strat uscat
1.5.3 Magnet permanent
DESCRIERE TEHNICĂ
Utilajul va avea următoarele caracteristici constructive și funcționale:
a) MAGNET cu structură de protecţie din fier cu conținut scăzut de carbon și cu o permeabilitate magnetică mare.
· Magneți "Sr-Ferrite" cu inducție magnetică mare și forță coercitivă mare
· Clapetă de închidere realizată din oțel inoxidabil nemagnetic (UNIX8CN1910 - AISI 304).
· Garanție magnetizare: 20 ani.
b) (WP) BANDĂ DE EXTRAGERE realizată din cauciuc negru rezistent la frecare, tip EP 400/3, cu 3 straturi sintetice foarte rezistente, care acoperă 4+2 mm, sarcina de lucru a benzii: Kg/cm 40,

c) MOTOR CU REDUCTOR, șurub tubular direct înșurubat pe axul tamburului de acționare, motor integral, alimentare trifazică 380 V, 50 Hz, clasa de protecție IP 55.

d) TAMBUR DE ACȚIONARE și TAMBUR INACTIV, prevăzute cu un arbore special din inox.
Tamburii se vor construi pe rulmenți cu autocentrare în structură etanșă prevăzută cu valvă de lubrifiere.
e) Cadru realizat din oțel rezistent, fasonat cu jet de plasmă.
f) Carcasă de protecție.
Construcția va fi în conformitate cu Directiva utilajelor 98/37/CE, transpusă prin DPR 459/96; Directiva CEM 89/336/CEE, transpusă prin D.Lgs 615/96 și DIRECTIVA JOASĂ TENSIUNE 73/23/CEE, transpusă prin L 791/77.

Standarde armonizate aplicate:
· EN-292 partea 1 și 2 (utilaje de siguranţă)

· EN-60204-1 (siguranța utilajelor)

Standarde tehnice aplicate:

· EN-60529 e EN-60529/A1 (protecții IP)

SPECIFICAȚII TEHNICE (ORIENTATIVE)

· Articole instalate: 1 buc

· Suprafețele externe trebuie prevăzute cu vopsea cu protecție anti-rugină și email de finisare (RAL 6011).

1.5.4 Echipament de aerare
DESCRIERE TEHNICĂ
Fiecare celulă va fi prevăzută cu un ventilator centrifug cu acționare directă. Roata se va cupla la arborele motorului realizat din oțel inoxidabil AISI 304. Carcasa de tip rulou se va realiza din oțel inoxidabil AISI 304. Motorul va fi instalat pe o platformă suport. Ventilatorul va fi alimentat prin intermediul contraflanșei de alimentare și presare cu articulații rezistente la vibrații. Indicele de protecție al motorului IP 55.
CARACTERISTICI TEHNICE (ORIENTATIVE)

Număr:
unul pentru fiecare grămadă
Tip: 

centrifug 

Lama:

radială dreaptă
Materiale:
rotor, rulou, duză, sigilare, structuri din oțel inoxidabil AISI 304 

1.5.5 Sită de rafinare
DESCRIERE TEHNICĂ
Utilajul este în special adecvat pentru sortarea:
· Compostului
· Produsele tip cherestea
· Resturi de lemn
· Nisip și pietriș
· Material excavat
· Sol contaminat
· Și multe alte materiale.
Utilajul se va decupla de la vehiculul de remorcare prin intermediul unui dispozitiv suport frontal cu funcționare manuală. Cu ajutorul acestui dispozitiv, unghiul de înclinare a tamburului se va ajusta corespunzător.

Utilajul de filtrare se va încărca cu ajutorul unei pâlnii de alimentare rezistentă. Banda de descărcare a pâlniei va transporta materialul spre sită. Tamburul va fi acţionat de un motor pe ulei, care va pune în funcţiune sita. Aceasta se va instala pe roți suport cu rezistență mare. Viteza benzii transportoare conectată la pâlnia de alimentare, este reglabilă. Sistemul de protecție integrat va închide motorul diesel (ex. în cazul în care presiunea uleiului scade sau în caz de supraîncălzire). Unitatea de acţionare permite accesul facil în caz de reparaţii.
Sita va fi prevăzută cu un sistem eficient de curățare. Orice material fixat, precum folii, curelele sau altele materiale similare, va fi înlăturat cu uşurinţă.
Benzile de descărcare sunt retractabile datorită unui troliu acționat manual. Ambele benzi de descărcare se vor echipa cu tunele T; viteza va fi reglabilă.
CARACTERISTICI TEHNICE (ORIENTATIVE)

· Articole instalate: 1 buc

· Dim. ochi sită  30 mm

1.5.6 Membrana poroasă (care acoperă celulele)

DESCRIERE TEHNICĂ
Scopul constă în tratarea eficientă și igienică a deșeurilor. Va fi necesară crearea unui microclimat corespunzător pentru a se obţine un proces aerobic într-o grămadă aerată adecvat. Combinația optimă între absorbţia ridicată de aer, dimensiunea redusă a porilor și impermeabilitate, sunt caracteristice pentru obţinerea unei tratări aerobe biologice a deşeurilor în condiţii de igienă şi eficienţă.
Asigurarea umidităţii pe parcursul procesului, este un parametru esențial pentru calitatea produselor finale, care se va ajusta prin intermediul membranelor semi-permeabile.
Microbii și bacteriile, precum și praful, sunt sunt generate în procesul de compostare, fiind necesară stoparea distribuţiei acestora. Datorită porilor de dimensiuni mici, membrana reprezintă o barieră pentru microbi, bacterii și microorganismele care aderă la praf, precum și spori.

Ofertanții vor furniza o listă cu referințe (și orice alt document care atestă eficiența) privind instalații similare care includ membrana prezentată în ofertă și care funcționează eficient pentru respectivul scop.

SPECIFICAȚII TEHNICE
Rezistența la tracțiune:




conform DIN53354


Țesătură:








>120 daN/5cm

Urzeală:








>120 daN/5cm

Rezistență la infiltrarea H2O  (ISO 811):




>800 mbar


Rezistență împotriva transmiterii vaporilor de apă (ISO 11092):

<20 m2 Pa/W


1.5.7 Sistem de desprăfuire – filtru textil
DESCRIERE TEHNICĂ
Corpul principal al filtrului textil se va construi din plăci din metal vopsite. Capătul superior al filtrului va fi prevăzut cu o serie de clape care permit accesul în interior unde sunt amplasate conductele de aer comprimat pentru curățarea colectorului.
Pe partea acestor clapete se vor amplasa membrane de ventilare (orientate în sus).
Sub conducta de aer comprimat se vor amplasa plăcuțe pentru sprijinirea colectorului.
Sub corpul principal se va monta o cutie pentru colectare prafului, prevăzută cu o supapă motorizată. Filtrul va fi echipat cu un (P care poate citi pierderile de presiune. 

Sistemul de curățare al filtrului și supapele se va acţionate de PLC (Controlor logic programabil/automat programabil).
SPECIFICAȚII TEHNICE (ORIENTATIVE)

· Articole instalate:


1 buc

· Concentrație max. praf:

10 mg/m3

1.5.8 Sistem de desprăfuire – ventilator

DESCRIERE TEHNICĂ
Fiecare sistem de desprăfuire va fi prevăzut cu 1 ventilator realizat din oțel vopsit. Ventilatorul va fi izolat fonic.
Sistemul de desprăfuire va include următoarele:
· Serie de capace pentru conducta de admisie, realizate din tablă galvanizată;
· Conductă din oțel inoxidabil pentru admisie prevăzută cu coturi, racorduri, flanșe, piulițe și bolțuri și piese speciale;
· Tubulatură flexibilă pentru racordarea capacelor de admisie/alimentare și tuburi rigide racordate la colectorul de aspiraţie.
1.5.9 Biofiltre
DESCRIERE TEHNICĂ
Rezervor din beton cu tuburi paralele, prefabricat sau construit la fața locului, sau cu elemente modulare metalice. Interiorul rezervorului este prevăzut cu un strat de material de filtrare, care se montează de obicei pe un grilaj pentru a crea o cameră de distribuire a aerului sub acesta.
Grilajul poate fi de tip modular din polipropilenă armată cu fibră de sticlă sau din elemente de beton prefabricat cu ramificaţii consolidate.
Biofiltrul va include un sistem de umezire pentru materialul de filtrare.
Patul biofiltrului va fi realizat din resturi de lemn de esență tare și lemn rezultat din compostarea deșeurilor verzi; dimensiunea lemnului și a resturilor de lemn va fi între 25-120 mm.

Conținutul maxim de hârtie, carton și plastice este sub 1%. Densitatea estimativă este 0,3 tn/m3 în funcție de conținutul de umiditate. Eficiența reducerii dovedită pe parcursul a zece ani de activitate este peste 99,9%.
Durata de utilizare a patului trebuie garantată pentru 3 ani și rezistența efectivă trebuie asigurată pentru mai mult de 5 ani, necesitând doar înnoirea materialului de compactare.
La livrare, scăderea presiunii biofiltrului este 15 mm H2O.
Pe parcursul ciclului de utilizare, scăderea presiunii se amplifică și când atinge aprox. 100 mm H2O, patul va trebui înlocuit.
Sistemul automat de monitorizare controlează temperatura, scăderea presiunii și reglează sistemul de umezire.
1.5.10 SPECIFICAȚII TEHNICE (ORIENTATIVE)

Date de proiectare:

150 m3 flux de aer/ m2 / h

2 Stație de sortare
2.1 Parametri de proiectare

2.2 Fluxul de intrare: caracteristici cantitative și calitative 

Reciclarea se raportează direct la sistemul de colectare. Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile prezentată în continuare se raportează la un sistem de colectare cu patru pubele (3 pubele dedicate colectării de hârtie/carbon, sticlă și mase plastice/metale). Materialele reciclabile se vor colecta separat de restul Deșeurilor municipale solide (DMS). Astfel se va obține un nivel adecvat de puritate. Cantitatea materialelor reciclabile colectate separat, estimată pentru anul de proiectare (2016), este de aproximativ 10180 de tone. 

Acest flux colectat separat va fi alcătuit din următoarele fracții principale: 

· hârtie (carton, hârtie tipărită, hârtie mixtă), 

· mase plastice (folii, polietilenă, PVC, alte mase plastice), 

· sticlă (albă, colorată), 

· metale (feroase, neferoase) și 

· materiale nereciclabile. 

Calitatea estimată a fluxului de intrare este prezentată în următorul Tabel.

Tabelul 29: Caracteristicile calitative ale fluxului de intrare

	Material
	Procent
	Tonaj (t/an)

	hârtie și carton
	20,50%
	2.087

	plastic
	19,92%
	2.028

	metal
	6,52%
	 664

	sticlă
	9,99%
	1.017

	materiale nereciclabile
	43,07%
	4.384

	TOTAL
	100,00%
	10180


În conformitate cu specificațiile de mai sus, hârtia și masele plastice reprezintă 40% fracție masică din fluxul de intrare, în timp ce impuritățile sunt estimate la 43% fracție masică.

2.2.1 Eficiența stației

Operatorii de reprocesare a materialelor reciclabile stabilesc limite referitoare la nivelul de contaminare acceptabil. Trebuie să se stabilească standarde și niveluri de acceptabilitate în cooperare cu operatorii locali de reprocesare, fapt ce implică în general stabilirea unor limite de greutate ale substanțelor de contaminare permise pe tonă de material primit.

În conformitate cu nevoile pieței, următoarele fracțiuni de materiale vor fi sortate prin procesul stației:

A. Hârtie

I. Carton

II. Hârtie tipărită

III. Restul hârtiei

B. Mase plastice

IV. Folii (polietilenă de joasă densitate)

V. Polietilenă de înaltă densitate 

VI. PET

VII. PVC

VIII. Restul maselor plastice

C. Sticlă

IX. Albă

X. Maro (sticlă colorată mixtă)

D. Metale

XI. Feroase

XII. Neferoase

Pe baza experienței internaționale obținute în urma operării unor facilități similare, s-au luat în considerare următoarele capacități de sortare manuală de proiectare pentru fiecare fracție separată:

Tabelul 29: Capacități de sortare manuală

	Material
	Rata de recuperare, kg/persoană/h

	Hârtie
	400

	Carton
	350

	Mase plastice
	160

	Metale neferoase
	250

	Sticlă
	200


Trebuie reținut faptul că facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile prezentată în continuare este o proiectare flexibilă care poate fi reorganizată în faza de operare în conformitate cu cerințele de piață. 

2.2.2 Caracteristicile amplasamentului (ex. suprafața)

Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile va fi situată împreună cu groapa de gunoi și cu TMB/stația de biostabilizare. Aceasta va include lucrări auxiliare precum lucrări la poartă, la podul basculant, de împrejmuire, la drumul intern, de iluminat extern, de PSI etc. Va fi necesară o suprafață de aproximativ 4.500 m2.

2.3 Descriere tehnică 

Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile va fi situată împreună cu groapa de gunoi și cu TMB/stația de biostabilizare. 

Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile va fi găzduită într-o construcție metalică cu pardoseală din beton. 

Facilitatea de sortare a fost proiectată pentru o capacitate generală de 10.180 tone/an, operabilă timp de 312 zile pe an, cu o tură de 6h, echivalentul a 32,6 tone/zi sau aproximativ 5,4 tone/h. 

Clădirea va ocupa aproximativ 3.000 m2 pentru zona echipamentelor, hala de primire, zona de depozitare și de sortare manuală. 

2.3.1 Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile

Clădirea Facilității de recuperare a materialelor reciclabile va include:

· Hala de primire;

· Zona de sortare;

· Unitatea de balotare;

· Zona de depozitare;

Autospecialele care sosesc încărcate cu materiale de reciclare mixte provenite din pubela albastră vor intra în facilitate pe poarta principală. După cântărire, autospecialele vor intra în clădirea facilității de recuperare a materialelor reciclabile prin ușile de acces electrice. Fiecare ușă va fi automatizată pentru a se deschide / închide imediat ce autospeciala se apropie de ea. Autospecialele vor descărca materialele în Hala de primire și, ulterior, vor părăsi facilitatea. 

Un încărcător cu cupă frontală va fi desemnat pentru alimentarea materialelor într-un alimentator. Pentru a se evita nevoia unei mașini pentru deschiderea sacilor, se recomandă informarea cetățenilor că aceștia trebuie pur și simplu să arunce deșeurile din ambalaje în pubela dedicată, fără a le mai introduce în saci.

Un transportor cu lanț înclinat va transporta materialele la o platformă superioară, la 3 până la 4 metri deasupra nivelului pardoselii clădirii, unde se va poziționa linia de sortare manuală. Sortarea materialelor se va realiza pe un transportor cu curea cu mișcare lentă, în fața personalului de sortare manuală. Zona aflată sub platforma de sortare va fi zona de depozitare temporară a materialelor sortate. S-au luat în considerare 12 secțiuni de separare. Fiecare secțiune va fi prevăzută cu două orificii la nivelul superior pentru primirea materialelor. Fiecare orificiu va fi atribuit unui număr de maxim 2 muncitori. Astfel, fiecare secțiune poate implica un număr de până la 4 operatori de sortare manuală. Personalul fiecărei secțiuni va fi responsabil pentru colectarea unui tip specific de material și pentru aruncarea acestuia în orificiu, în zona de depozitare temporară (siloz) de la nivelul inferior. 

La capătul transportorului cu bandă de sortare, materialul va trece printr-o unitate de separare magnetică pentru colectarea metalelor feroase. Materialele nereciclabile se vor colecta în containere, care vor fi conduse la depozitul sanitar de deșeuri din apropiere pentru eliminare. 

Clădirea facilității de recuperare a materialelor reciclabile building va furniza un spațiu adecvat pentru:

· depozitarea temporară a materialelor de intrare,

· depozitarea materialelor sortate,

· mișcarea și manevrarea autospecialelor de operare, precum și a autospecialelor de intrare.

· zona de depozitare adăpostită pentru materialul balotat (aprox. 300 m2)

Ofertanții vor furniza bilanțul de masă detaliat pentru toate procesele care se desfășoară, inclusiv estimările realizate, precum și calculele analitice pentru dimensionarea tuturor facilităților și a echipamentelor incluse în scopul de furnizare al acestei oferte. Fiecare echipament va fi descris în detaliu, împreună cu un tabel cu specificațiile tehnice, capacitățile, calitatea construcției, desenul, broșurile și lista de referințe (în funcție de caz).

2.3.2 Lucrări la drumurile interioare

Facilitatea de recuperare a materialelor reciclabile va avea un drum în jurul întregii clădiri, pentru a asigura accesul facil al tuturor vehiculelor care intră și ies.

Drumul va avea o lățime de 7 m, cu 3,5 m în fiecare direcție și un acostament de 0,25 m pe ambele laterale, în timp ce pantele suprafeței transversale nu vor depăși 8%.

2.3.3 Lucrări la instalațiile de apă, de canalizare și de PSI

Se vor construi lucrări auxiliare pentru instalațiile de apă, de canalizare și de PSI pentru facilitarea nevoilor clădirii facilității de recuperare a materialelor reciclabile. 

2.3.4 Lucrări la instalațiile electrice și de automatizare

Toate echipamentele și instalațiile electrice vor îndeplini cerințele standardelor EN și CEI corespunzătoare. Câteva, însă nu toate, dintre directivele care trebuie respectate sunt următoarele:

· Directiva privind joasa tensiune

73/23/CEE

· Directiva privind compatibilitatea electromagnetică


89/336/CEE, 92/31/CEE și 93/68/CEE

· Directiva privind echipamentele tehnice


89/392/CEE
· Specificația pentru ansambluri de aparataj de joasă tensiune (EN60439).

· Securitatea mașinilor. Echipamentul electric al mașinilor. (EN60204)

· Specificația pentru aparataj de joasă tensiune (EN60947)

Echipamentul electric va include:

1. tabloul de comandă de distribuție principal JT sau Centrul de alimentare. De la acest tablou de comandă încep liniile care alimentează tablourile de comandă ale echipamentului principal și tablourile de comandă de distribuție secundare.

2. liniile de JT de la tabloul de comandă principal JT pentru controlarea tablourilor de comandă și a tablourilor de comandă de distribuție secundare.

3. tabloul de comandă de distribuție JT pentru serviciile auxiliare (lumini, prize de alimentare pentru întreținere etc.) și liniile JT de ieșire la servicii.

4. Instalația de împământare și instalația de paratrăsnet pentru întreaga instalație.
5. Liniile de JT și de semnal de la tablourile de comandă la echipament.

6. O sursă de energie electrică neîntreruptibilă (UPS).

7. Un tablou de comandă de distribuție pentru distribuirea alimentării de la sursa de energie electrică neîntreruptibilă și de la liniile de ieșire la PC, PLC și alte instrumente.

Cablurile electrice vor fi în general nearmate cu izolație dublă și vor fi susținute și protejate de canale de cabluri, traverse sau conducte de cabluri.

Echipamentele utilizate pentru distribuția electrică vor avea următoarele caracteristici generale:

	Element
	Caracteristică
	Valoare

	Centrul de alimentare
	Tip
	Ansamblul dulapului

	
	Formă
	4B

	
	Evaluarea internațională de protecție
	31

	
	Tip curent - Tensiune nominală [Hz]
	CA – 50 Hz

	
	Tensiune nominală [V] 
	400

	
	Tensiune de izolare nominală [V]
	690

	
	Tip instalație de împământare 
	TN-S

	
	Tensiunea nominală a circuitelor auxiliare
	220 Vca

	
	Tensiunea nominală a circuitelor de control/semnal
	24Vcc

	
	Secțiunea minimă a cablului auxiliar [mm2]
	Control/semnal: 1.5

Volt.: 1.5

Amp.: 2.5

	
	Intrarea cablului 
	Bară, partea superioară

	
	Ieșirea cablului
	Jos

	
	Tipul barei
	Cu

	
	Tip de utilizare
	Interioară

	Alte tablouri de comandă de distribuție
	Tip
	Ansamblul dulapului

	
	Formă
	2 sau 3B

	
	Evaluarea internațională de protecție
	31

	
	Tip curent - Tensiune nominală [Hz]
	CA – 50 Hz

	
	Tensiune nominală [V] 
	400

	
	Tensiune de izolare nominală [V]
	690

	
	Tensiunea nominală a circuitelor auxiliare
	220 Vca

	
	Tensiunea nominală a circuitelor de control/semnal
	24Vcc

	
	Secțiunea minimă a cablului auxiliar [mm2]
	Control/semnal: 1.5

Volt.: 1.5

Amp.: 2.5

	
	Intrarea cablului 
	Jos

	
	Ieșirea cablului
	Jos

	
	Tipul barei
	Cu

	
	Tip de utilizare
	Interioară

	Cabluri
	Armat
	Nearmat

	Canale cabluri

Traverse cabluri
	Manta
	Galvanizată la cald după fabricare 


Toate echipamentele instalate în instalație vor putea opera automatizat și vor putea fi controlate de la PC-ul dedicat, situat în camera de comandă.

2.3.5 Echipament mobil

Stația va fi prevăzută cu următoarele echipamente mobile:

· 1 încărcător cu roată cu cupe
· 1 elevator cu furcă
· 1 autospecială cu mecanism cu elevator cu cârlige
· 6 containere
Fiecare ofertant trebuie să furnizeze calcule care să indice faptul că echipamentele mobile mai sus menționate sunt suficiente pentru soluția tehnică propusă. În caz contrar, acesta trebuie să ofere echipamentele suplimentare necesare pentru nevoile operaționale ale propunerii sale.

2.4 Măsuri de reducere

2.4.1 Lucrări pentru controlul emisiilor în aer

Procesarea deșeurilor din ambalaje colectate separat asigură eliminarea problemelor referitoare la mirosul neplăcut și emisii limitate de praf. Praful poate apărea în timpul încărcării și descărcării materialelor din autospecialele de transport și în punctele unde materialele sunt transferate de pe un transportor pe altul sau în zona de depozitare (silozuri sau containere).

Trebuie reținut faptul că toată procesarea se va desfășura în clădirea facilității de recuperare a materialelor reciclabile cu toate ușile închise, pentru a se evita contaminarea cu emisii de praf a împrejurimilor. Sistemul de control al aerului al clădirii va include:

· Sistem pentru colectarea aerului poluat

· Unitate de tratare pentru curățarea aerului poluat
· Sistem de alimentare cu aer proaspăt în dulapurile de sortare manuală

Se va prevedea o rețea de conducte de colectare pentru eliminarea aerului poluat din toate punctele în care se formează praf, precum hala de primire, containerul de sortare manuală și punctele de transfer ale transportoarelor. Clădirea principală va fi supusă unor condiții sub presiune pentru evitarea emisiilor prin deschiderile clădirii. Aerul poluat va fi aspirat de un ventilator și va fi evacuat într-un filtru cu sac în care se va colecta praful. 

Un ventilator va furniza aer curat pentru îmbunătățirea mediului de lucru din cadrul zonei de sortare manuală. Sistemul de alimentare cu aer curat și sistemul de colectare a aerului poluat va înnoi de cel puțin 4 ori pe oră aerul din cadrul zonei de sortare manuală. 

2.4.2 Lucrările de controlare a levigatului

Nu se așteaptă ca stația de sortare să aibă o producție de levigat din cauza faptului că deșeurile din fluxul de intrare sunt deșeuri din ambalaje uscate (toate tipurile de hârtie, de metale feroase și neferoase, mase plastice și sticlă). Apa reziduală produsă în facilitate este apa de spălare a podelelor clădirii și apa reziduală produsă de angajatorii stației. O rețea de conducte de dimensiuni adecvate va colecta apa reziduală și o va transporta pentru tratare în stația de tratare a levigatului care va servi groapa de gunoi și stația TMB.

2.5 Specificațiile tehnice principale ale echipamentului

2.5.1 Transportorul cu bandă pentru sortarea manuală

Caracteristici generale

· Tipul de fabricare

Placă glisantă

· Structura

Placă formată prin presare, care formează modulele bulonate.

· Capul de conducere

- Alcătuit dintr-o unitate cu angrenaj reductor cu angrenaje consolidate și împământate, montate pe un mod de selecție pe un arbore conducător cu un levier de comandă a frânei.

- Motor electric cu patru poli cuplat direct. Motorul trebuie să fie condus de un invertor.

- Tambur de comandă îmbinat la arborele conducător prin dispozitive de îmbinare.

· Capul format

- Alcătuit dintr-un cadru fabricat cu plăcuțe formate prin presare în care arborele și tamburul condus rulează pe rulmenți cu bile.

- Dispozitiv de tensionare alcătuit din bare înfiletate.

- Gărzi de protecție pe toate lateralele.

· Modulele intermediare

- Fabricate în secțiuni cu o lungime de maxim 4000 mm, în conformitate cu cerințele instalației și trebuie să fie compuse dintr-un cadru de susținere cu plăcuțe glisante superioare și rulmenți inferiori de auto-curățare.

SPECIFICAȚII REFERITOARE LA CARACTERISITICILE TEHNICE ȘI LA DIMENSIUNI

Cantitate: 1

Bandă: realizată din cauciuc rezistent la grăsimi tip EP315/3 cu 3 urzeli, grosime aprox. 8-mm

Stațiile inferioare: alcătuite din rulmenți drepți cu un diam. min. de 60 mm, cu flanșe de auto-curățare

Alimentare:  380V, 50Hz

Viteza lineară a transportorului m/1’: 12 (la 50 Hz)

Controlul vitezei: prin invertor

Curățarea benzii: printr-o racletă prevăzută pe cap

2.5.2 Transportoare cu lanț
Caracteristici generale

Aceste echipamente trebuie să fie proiectate special pentru transportul deșeurilor din hârtie, mase plastice, deșeuri municipale solide și deșeuri industriale similare.

Legătura internă a lanțului de transport trebuie să fie mai mare decât legătura externă; această caracteristică evită blocarea materialului transportat în zalele lanțului, cauzând posibilele defecțiuni în timpul transferului pe roata dințată.

În plus, de-a lungul secțiunii transportorului cu puț, trebuie să se instaleze una sau mai multe bare din teflon sub paravane, pentru a se evita deformarea cauzată de impacturi în timpul încărcării transportorului.

Paravanul trebuie protejat prin utilizarea unui model pentru evitarea situației în care, în timpul transportului și al încărcării/descărcării, materialele ar cauza deformări sau tensiuni între spațiile goale, care ar putea compromite funcționarea corectă a unei mașini. Îmbinările panourilor laterale ale transportorului trebuie să permită transportul materialelor fără a se prinde în rularea acestuia.

CARACTERISTICI DE CONSTRUCȚIE

- Mașina cuprinde o tâmplărie modulară a secțiunii calde aspre. Diversele module ale transportorului (capul de control, capul de tensionare, curba inferioară și superioară) sunt contactate prin intermediul unor bolțuri de mare rezistență.

- Panourile laterale ale transportorului trebuie să fie realizate dintr-o placă îndoită sub presiune, cu o grosime de 5/64" (2 mm).

- Mașina, împreună cu secțiunea din puț, trebuie să fie alcătuite din panouri de placă îndoită sub presiune cu o grosime de 1,2 mm, atât pe laterală, cât și în partea inferioară. Aceste panouri trebuie să poată fi îndepărtate cu ușurință, pentru inspectarea și lubrifierea lanțului.

- Unitatea de tensionare este alcătuită din două roți dințate introduse pe un arbore din oțel C40 pentru întoarcerea lanțului. Arborele este găzduit pe suporți din fier forjat cu pene pentru glisarea de-a lungul conductoarelor corespunzătoare.

- Unitatea de remorcare este alcătuită din două roți dințate introduse pe un arbore din oțel C40 pentru tractarea lanțului de transport. Arborele este găzduit pe doi suporți din fier forjat, prin intermediul unor bolțuri de înaltă rezistență, la tâmplăria transportorului. Reductorul este introdus prin pană direct în arborele de tractare. 

SPECIFICAȚII TEHNICE

Cantitate: 2 (1 pentru alimentarea transportorului de sortare și 1 pentru alimentarea unității de balotare)

Capacitate medie (distribuitorul transportorului de sortare): 10 tone/h sau 80 tone/zi (pentru o funcționare de 8 ore pe zi)

Capacitate medie (distribuitorul unității de balotare): 6 tone/h sau 48 tone/zi (pentru o funcționare de 8 ore pe zi, inclusiv timpul mort necesar schimbării materialului care urmează a fi balotat)

Lanțul transportor este realizat din oțel C 40
Lățimea capacității min. de încărcare 1400 mm

Lățimea generală min. 1600 mm

· Viteza transportorului 12 mt/min.

2.5.3 Magnet permanent

DESCRIERE TEHNICĂ

CARACTERISTICI GENERALE

Mașina trebuie să aibă următoarele caracteristici constructive și funcționale:

a) MAGNET cu o structură de acoperire din fier cu emisii reduse de carbon și cu o permeabilitate magnetică ridicată.

- Magneți "Sr-Ferrite" cu o inducție magnetică înaltă și o forță coercitivă ridicată.

- Plăcuță de închidere realizată din inox non-magnetic (UNIX8CN1910 - AISI 304).

- Garanție de magnetizare: 20 de ani.

b) (WP) BANDA DE EXTRAGERE realizată din cauciuc negru rezistent la abraziune, tip EP 400/3, cu 3 materiale sintetice cu un grad înalt de rezistență, care acoperă mm 4 + 2, o sarcină de lucru a benzii în formă circulară de Kg/cm 40,

c) MOTOR CU REDUCTOR DE TURAȚIE cu un șurub melcat cu un arbore gol format direct pe tamburul de conducere, cu motor complet, cu alimentare trifazică de 380 V, 50 Hz, grad de protecție IP 55.

d) TAMBUR DE CONDUCERE și TAMBUR DE TEMPORIZARE, complet, cu un arbore din oțel special.

Tamburii trebuie construiți pe rulmenți cu aliniere automată într-o execuție impermeabilă, într-o construcție completă cu o supapă de unsoare

e) Cadru realizat din oțel rezistent tăiat cu plasmă.

f) Transportatori de protecție.

Construcția va fi în conformitate cu: 

REGULA privind echipamentele tehnice 98/37/CE, primită deja prin DPR 459/96; REGULA privind compatibilitatea electromagnetică 89/336/CEE, primită prin D.Lgs 615/96 și REGULA privind joasa tensiune 73/23/CEE, primită prin L 791/77.

Norme aplicate armonizate:

EN-292 partea 1 și 2 (securitatea mașinilor)

EN-60204-1 (securitatea mașinilor)

Norme tehnice aplicate:

EN-60529 și EN-60529/A1 (protecții IP)

SPECIFICAȚII TEHNICE (INFORMATIVE)

· Cantitate: 1 

· Flux de intrare: 5 tone/h sau 40 tone/zi (pentru o funcționare de 8 ore pe zi)

· Capacitatea medie pentru materialele feroase: 1 tone/h sau 8 tone/zi (pentru o funcționare de 8 ore pe zi)

· Unghiul transportorului cu curea de intrare: 00 (orizontal)

· Orificiul de ieșire: container 

2.5.4 Unitatea de balotare 

CARACTERISTICI GENERALE

Construcție:

- Elementele de uzură trebuie proiectate cu o construcție fixată în bolțuri pentru înlocuirea facilă.

- O construcție deosebit de grea, construită ținându-se cont de forțele generate.

- Aliaj „HARDOX 400’’ de oțel special, manșoane rezistente la uzură, extrem de abrazive, fixate în bolțuri pe podeaua cadrului principal și a canalului de extrudare.

- Proiectată cu mai multe uși de inspecție pe fiecare parte pentru accesul facil pentru curățare și întreținere.

Camera de extrudare a unității de balotare

- Camera de extrudare a unității de balotare trebuie să aibă o construcție grea cu o ușă solidă din oțel și cu partea superioară și pereții laterali în balamale.

Vagonet de compactare

- Componentele de uzură înlocuibile sunt fixate prin bolțuri la vagonet.

- Roțile tratate la cald și formate pe vagonet sunt atașate la un ax din oțel solid. Rulmenții cu bile sferici cu armături de unsoare cu acces facil asigură o întreținere lipsită de probleme.

- Roțile superioare și rulmenții laterali înlocuibili tratați la cald și formați ghidează vagonetul și furnizează o rezistență structurală suplimentară în interiorul cadrului.

- Rulmenții laterali de pe părțile laterale au rulmenți cu unsoare.

 - Cuțitele de tăiere dințate sunt fixate în bolțuri de vagonet, fiind realizate dintr-un aliaj de oțel călit special.

 - Unitatea de balotare trebuie proiectată cu materiale de căptușire rezistente la uzură și extrem de abrazive, fixate în bolțuri de podeaua solidă din oțel. Roțile vagonetului circulă pe aceste materiale de căptușire.

- Roțile și arborii vagonetului sunt echipați cu blocuri de unsoare și armături de unsoare pentru o lubrifiere facilă.

Ace pentru legarea firelor

- Acele de legare trebuie construite cu componente din oțel fixate prin bolțuri.

- Conductoarele mari de ace din oțel trebuie proiectate pentru împingerea firului prin unitatea de răsucire și tăiere. Rulmenții de fire trebuie dimensionați corespunzător pentru a opera firul de balotare din oțel.

 - Se utilizează un motor electric și un reductor cu angrenaje pentru conducerea ansamblului cu lanț și roată de lanț pentru conductoarele acelor.

- Acele trebuie să aibă conductoare de susținere cu cuzineți de lagăr ajustabili.

- Roțile de ghidare superioare și inferioare a acelor trebuie să fie ajustabile

- Rulmenții ghidați de fire tratate la cald trebuie atașați capului cu ac.

- Ansamblul cu ac trebuie ajustat atât vertical, cât și orizontal, pentru o întreținere facilă.

Unitatea pentru tăierea și legarea firelor

- Unitatea pentru tăierea și legarea firelor va fi proiectată cu o construcție fixată în bolțuri pentru facilitarea întreținerii.

- Se utilizează un motor electric și un reductor cu angrenaje pentru conducerea unității de tăiere și legare.

- Lamele de tăiere a firelor trebuie tratate la cald pentru utilizarea pe termen lung.

- Rulmenții pentru arborele de răsucire a firelor trebuie realizat din inox și trebuie acoperit de garnituri din cauciuc pentru o închidere impermeabilă.

Alimentatoarele

- Toate ușile de acces trebuie să fie prevăzute cu comutatoare de proximitate de siguranță pentru oprirea automată a unității de balotare în momentul în care ușile sunt deschise.

- Trebuie să se prevadă platforme de acces la ușa de inspecție a alimentatorului.

- Senzorii cu raze infraroșii speciali trebuie să activeze ciclurile unității de balotare și trebuie să opereze în condiții optime în mediile umede și prăfoase din stațiile de transfer și din facilitățile de ecologizare.

Centrala hidro-energetică

Trebuie să fie echipată cu:

- Pompe sub presiune înaltă, cu un grad înalt de eficiență.

- Sisteme de comandă automată a nivelului de ulei și a temperaturii ridicate a uleiului.

- Schimbătoare de căldură duble sau unice, fiecare dintre acestea fiind prevăzut cu un sistem de comandă automată a termostatului.

- Motoare electrice montate pe blocuri mari de izolare din cauciuc

- Fluidul hidraulic circulă prin tuburile certificate din oțel sau prin tubul flexibil special sub presiune înaltă.

- Sudori autorizați care vor utiliza țevi speciale prevăzute și aprobate pentru conductele hidraulice ale ansamblului circuitelor hidraulice sub presiune înaltă.

- Sisteme hidraulice care utilizează circuite hidraulice regenerative pentru recircularea eficientă a uleiului.

- Un sistem de filtrare a uleiului de eficiență ridicată.

- Un bloc de țevi hidraulice special pentru controlarea presiunii de rezistență la presiunea inversă.

Componente electrice

- Componentele majore utilizate în panourile de comandă electrică trebuie să fie fabricate de producători de renume

- Cablurile electrice de calitate superioară trebuie dispuse în interiorul canalelor de cabluri.

- Canalul electric flexibil trebuie dispus în interiorul stratului de protecție din PVC.

- Conexiunile electrice pentru unitatea de legare a firelor și fluffer trebuie să utilizeze cutii de joncțiune cu deconectare rapidă și pini multipli.

- Sistemele de comandă electrică trebuie să fie în conformitate cu standardele de siguranță CE, UL și CSA (la cerere)

Principalii cilindri de compactare

- Cilindrul principal trebuie să fie montat pe un ax de rotație, permițând oscilația verticală a pistonului pentru evitarea uzurii excesive pe izolațiile cilindrului.

- Trebuie să se proiecteze o frână hidraulică ajustabilă la capătul mort al cilindrului pentru eliminarea șocului hidraulic în timpul ciclului de întoarcere rapidă al pistonului de compactare.

- Cilindrii de compactare trebuie dimensionați pentru operarea în condiții de siguranță la temperaturi care depășesc valorile de operare nominale.

SPECIFICAȚII TEHNICE 

- Presiunea de operare 280 Bar

- Presiunea maximă 315 Bar

- Presiunea vanei de închidere 11 kg/cm²

- Răcire - schimbător de aer/ulei controlat termostatic

- Lungimea și legarea balotului sunt controlate de unitatea programabilă electronică

3 ALTE LUCRĂRIProiectul cuprinde de asemenea construţia drumului de acces la amplasament, precum şi conectarea la toate utilităţile a amplasamentului (energie electrică, etc).

Totodată, proiectul va cuprinde şi realizarea următoarelor lucrări:
· Semnalizare incendiu

· Sistem antiefractie

· Circuite de sonorizare

· Telefon

· Retea de calculatoare

Deoarece aceste lucrări deservesc în ansamblu tot centrul de management integrat al deşeurilor din Roeşti (inclusiv pentru depozitul conform de deşeuri), aceste lucrări vor face obiectul contractului de tip proiectare-execuţie (FIDIC GALBEN). La proiectare şi execuţia cestor lucrări trebuie luate în considerare şi construcţiile aferente depozitului conform de deşeuri care va fi realizat în baza unui contract de execuţie FIDIC ROŞU (care nu cuprinde instalaţiile sus menţionate).
Instalatiile electrice de curenti slabi sistem antiefractie si semnalizare incendiu vor fi proiectate si executate de firme autorizate de Inspectoratul General al Politiei Romane in conformitate cu Legea 333/8 iulie 2003 art 34 si 35 .

7. Alte cerinţe
7.1 Protecţia la zgomot
Echipamentele necesare lucrărilor prevăzute vor respecta prevederile din Legea Protecţiei Muncii nr. 319/2006. Limita maximă admisă pentru zgomot la locurile de muncă este de 85 dB la 1 m de echipament.
La limita amplasamentului trebuie să se înregistreze un nivel maxim de 65 dB. De asemenea, se vor respecta intervalele orare de funcţionare astfel încât să nu se depăşească limita de 45dB la limitele locuinţelor pe timpul nopţii.

Echipamentele şi utilajele folosite la lucrări  generează zgomot care poate afecta în principal personalul implicat în activitate. Pentru diminuarea disconfortului datorat funcţionării utilajelor şi mijloacelor de transport se recomandă ca programul de lucru sa fie în intervalul orar 7 – 17. Se interzice desfăşurarea oricărei activităţi pe timpul nopţii.
Vor trebui respectate prevederile H.G. nr. 1756/2006 privind limitarea nivelului de zgomot în mediu produs de echipamentele destinate utilizării în exteriorul clădirii şi HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitopare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot.

7.2 Măsurile de siguranţă şi măsurile împotriva incendiilor

Lucrărilor cuprinse în prezenta documentaţie vor fi supravegheate de Antreprenor şi beneficiar pentru a corespunde cerinţelor din următoarele normative (acestea norme nu  sunt limitative) :

· Legea 307/12.07.2006 privid apărarea împotriva incendiilor;

· PE 009/93 -“Norme de prevenirea, stingerea şi dotarea împotriva incendiilor pentru producerea, transportul şi distribuţia energiei electrice şi termice";

· P – 118/99 -“Norme tehnice de proiectare şi realizare a construcţiilor privind protecţia la acţiunea focului”.

· C –300/94 - Normativ de stingere şi prevenire a incendiilor pe durata executări lucrărilor de construcţii şi instalaţii aferente acestora.

· HG nr. 51/92 privind unele modificări pentru îmbunătăţirea activităţii de prevenire şi stingere a incendiilor cu modificările şi completările din HG nr. 71/99.

· Norme generale de apărare împotriva incendiilor aprobate cu HG 163/28.02.2007;

· NP 086-2005 – Normativ pentru proiectarea executarea şi exploatarea instalaţiilor de stingere a incendiilor.
8. Garanţii generale
8.1 Perioada de garanţie

În general, perioada de garanţie pentru lucrări civile şi de construcţie va fi de 15 ani după recepţia lucrărilor şi de 5 ani pentru toate utilajele şi piesele mobile, care nu sunt legate de o clădire, cu excepţia cazului în care legislaţia naţională stabileşte perioade mai lungi.

8.2 Durata de viaţă a utilajelor şi a clădirilor

Termenii garanţiei vor fi conformi cu condiţiile din acordul contractual.

Aceste perioade de garanţie trebuie asigurate printr-un sistem corespunzător de întreţinere.

8.3 Garanţiile generale pentru fiecare articol

Următoarele garanţii specifice trebuie să fie respectate. Alte garanţii şi cerinţe suplimentare au fost enumerate în capitolele corespunzătoare.

Capacitatea de prelucrare

Capacitatea stației de sortare este de 10.180 tone/an.

Capacitatea TMB este de 34.070 tone/an.

.Nivelurile de zgomot

Echipamentele necesare lucrărilor prevăzute vor respecta prevederile din Legea Protecţiei Muncii nr. 319/2006. Limita maximă admisă pentru zgomot la locurile de muncă este de 87 dB la 1 m de echipament.
La limita amplasamentului trebuie să se înregistreze un nivel maxim de 65 dB. De asemenea, se vor respecta intervalele orare de funcţionare astfel încât să nu se depăşească limita de 45dB la limitele locuinţelor pe timpul nopţii.

Echipamentele şi utilajele folosite la lucrări  generează zgomot care poate afecta în principal personalul implicat în activitate. Pentru diminuarea disconfortului datorat funcţionării utilajelor şi mijloacelor de transport se recomandă ca programul de lucru sa fie în intervalul orar 7 – 17. Se interzice desfăşurarea oricărei activităţi pe timpul nopţii.
Vor trebui respectate prevederile H.G. nr. 1756/2006 privind limitarea nivelului de zgomot în mediu produs de echipamentele destinate utilizării în exteriorul clădirii şi HG 493/2006 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitopare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de zgomot.

Vibraţiile

Nu există reglementări precise privind nivelul de vibraţii, dar se vor următoarele măsuri în vederea diminuării impactului produs de vibraţii:
· utilizarea unor vehicule corespunzătoare care să fie utilizate în condiţii optime astfel încât zgomotul generat să nu afecteze aşezările umane. Viteza cu care se circulă să fie adaptată la condiţiile de drum (pante, intersecţii, etc.). 

· întreţinerea periodică a drumurilor de acces spre obiectivele proiectului, pentru crearea condiţiilor optime de circulaţie, 
Vor trebui respectate prevederile menţionate în Hotărârea nr. 1876/2005 privind cerinţele minime de securitate şi sănătate referitoare la expunerea lucrătorilor la riscurile generate de vibraţii

Emisiile în aer
Stația de sortare de la Roesti 
Prin procesarea deşeurilor din ambalaje colectate separat nu vor exista probleme de miros şi emisiile de praf vor fi limitate. Praful poate apărea în timpul încărcării şi descărcării de materiale din vehiculele de transport şi în locurile unde materialele cad de pe o bandă rulantă pe alta sau în zonele de depozitare (silozuri sau containere). 

Trebuie notat că toate operaţiunile de procesare vor avea loc în clădirea statiei de reciclare materiale cu toate uşile închise pentru a evita emisiile de praf în mediul înconjurător. Sistemul de control al aerului al clădirii va include:

· Sistem de colectare al aerului poluat

· Unitate de tratare pentru curăţarea aerului poluat

· Sistem de furnizare aer curat la cabinele de sortare manuală

Va fi prevazuta o reţea de ţevi colectoare pentru îndepărtarea aerului poluat din toate punctele unde apare praful precum hala de recepţie, cabina de sortare manuală şi punctele de cădere ale benzilor rulante. Clădirea principală va fi livrata in conditii de presurizare pentru a evita emisiile prin căile de acces ale clădirii. Aerul poluat va fi absorbit de un ventilator şi eliberat într-un filtru unde se va colecta praful. 

Un ventilator va furniza aer curat pentru a ameliora condiţiile de lucru în cabina de sortare manuală. Sistemul de furnizare a aerului curat şi sistemul de colectare a aerului poluat vor înlocui de cel puţin 10 ori pe oră aerul din cabina de sortare manuală. 

In ceea ce priveste cladirea principala, in zona de receptie se va prevedea un schimb de aer de 4 ori pe ora iar in restul cladirii, reteaua de conducte de colectare se va concentra in zonele unde apare praful.

9. DOCUMENTE REFERITOARE LA ŞANTIERDocumentele referitoare la șantier sunt:
· Proiectul de execuţie aprobat şi documentele de construcţie aferente

· Autorizaţia de construire
· Actele şi înregistrările elaborate în timpul construcţiei

· Documentaţia referitoare la calitate

· Documentaţia post-execuţie

· Alte documente referitoare la şantier

· Păstrarea documentelor referitoare la construcţie

Documentele referitoare la construcţie vor fi păstrate pe şantier, într-un loc adecvat şi sigur în vederea includerii acestora în Cartea Construcției conform HG 273/1994 actualizată. Pierderea oricărui document referitor la şantier va impune recuperarea sa imediată, în conformitate cu procedurile legale corespunzătoare. Toate documentele referitoare la construcţie vor fi mereu accesibile Inginerului şi prezentate spre verificare la cererea beneficiarului.

10. ACCEPTAREA ŞI PREDAREA PENTRU exploatare10.1 Aprobarea documentaţiei proiectului

Proiectul de execuţie al Antreprenorului va fi întocmit într-o perioadă de două (2) luni de la semnarea contractului. 

Proiectul de execuţie va fi aprobat de către organismele competente şi acceptat de către beneficiar. 

10.2 Aprobarea lucrărilor de construcţie

Aprobarea lucrărilor temporare, de susţinere şi acoperite: 

În cazul în care Antreprenorul este pregătit pentru aprobarea unor lucrări relevante, acesta va transmite o notificare inginerului-consultant. Aprobarea inginerului se face prin notarea unei declaraţii corespunzătoare în Registrul de comenzi al şantierului. Aprobarea lucrărilor trebuie să fie realizată de către inginer în prezenţa Antreprenorului. Calitatea şi cantitatea lucrărilor temporare, de susţinere şi acoperite vor fi estimate pe baza documentelor ce conţin rezultatele testelor şi măsurătorilor realizate de către inginerul-consultant sau predate de către Antreprenor şi primite de către inginerul-consultant.

Aprobarea lucrărilor

Aprobarea lucrărilor va fi realizată în conformitate cu procedurile impuse prin Legea naţională privind construcţiile şi cu procedurile definite prin prezentul contract (acord contractual).

Controlul calităţii

Antreprenorul este responsabil de calitatea necesară a lucrărilor, utilajelor predate şi a echipamentelor şi materialelor folosite la construirea, predarea şi execuţia lucrărilor. 

Antreprenorul este responsabil să prezinte Inginerului certificate care să confirme că toate echipamentele de testare folosite sunt verificate legal, că au fost corect calibrate şi că respectă standardele ce definesc procedurile de testare. 

Antreprenorul va măsura şi testa materialele şi lucrările, cu frecvenţa necesară, ceea ce va garanta că lucrările au fost realizate în conformitate cu cerinţele standardelor naţionale şi cu cerinţele angajatorului. În cazurile care nu sunt incluse în standardele naţionale, evaluările şi testările vor fi realizate în conformitate cu standardele europene sau altele similare şi vor fi aprobate de către Inginer. 

Beneficiarul şi Inginerul vor verifica tipul şi calitatea materialelor folosite în orice etapă sau perioadă a producţiei utilajului şi/ sau echipamentului şi li se va permite accesul nerestricţionat la laborator, cu scopul realizării controalelor respectivelor materiale. Inginerul va prezenta Antreprenorului informaţii scrise privind neajunsurile descoperite referitoare la utilaje, echipamente, lucrări ale personalului de laborator sau la metodele de testare. Inginerul va interzice imediat utilizarea materialelor testate şi va permite folosirea lor ulterioară doar după ce au fost luate în considerare restricţiile stabilite. Toate costurile aferente organizării şi realizării de teste ale materialelor vor fi suportate de către Antreprenor. Aici sunt incluse şi vizitele la instalaţiile de producţie (fabrici). Toate cheltuielile de deplasare vor fi suportate de către Antreprenor.

Testarea pe amplasament
Testările instalaţiei

În timpul instalării, toate testările necesare ale instalaţiei, precum şi verificările finale ale sistemelor mecanice şi ale părţilor acestora trebuie să fie realizate şi verificate de către inginerul-consultant.

Condiţii prealabile pentru certificarea finalizării din punct de vedere mecanic sunt caracterul complet, fabricarea cu succes şi testarea instalaţiei şi instalarea satisfăcătoare a echipamentelor, precum şi disponibilitatea documentaţiei de proiect corespunzătoare.

Acceptarea Inginerului a etapelor de lucrări finalizate va fi obţinută înainte de a continua cu instalarea şi, în cazul în care este necesar să se demonteze părţi deja ridicate, pentru a avea acces la inspecţie în cazul unei rectificări, aceasta se va face pe cheltuiala Antreprenorului şi nu va fi luată în considerare nicio cerere de întârziere din partea Antreprenorului.

Domeniul de aplicare al furniturilor Antreprenorului include toate testările la faţa locului şi cheltuielile cu inspecţia, ex. toată manopera, materialele, apa, electricitatea, consumabilele, substanţele chimice, depozitele precum şi instrumentele şi aparatele de lucru pot trece prin asemenea testări. Antreprenorul este responsabil şi va include printre furnituri toate măsurile de siguranţă, ca de pildă, barierele, semnele de avertizare etc., necesare pentru inspecţie şi testare cât timp instalarea este în lucru, iar toate întreruperile lucrărilor din acest punct de vedere se vor face pe cheltuiala sa. 

Este responsabilitatea Antreprenorului să asigure că procedurile de siguranţă sunt adoptate spre utilizare, că se menţine un inventar privind manipularea şi depozitarea surselor radioactive, precum şi un inventar al tuturor surselor livrate pe şantier.

Testele de punere în funcţiune

Generalităţi

Pentru perioada de punere în funcţiune, trebuie notificate verificările anterioare punerii în funcţiune şi testele de punere în funcţiune.

Condiţii prealabile pentru punerea în funcţiune a instalaţiei reprezintă emiterea certificatului de finalizare din punct de vedere mecanic şi disponibilitatea programului acceptat de testare pentru punere în funcţiune, precum şi procedurile de punere în funcţiune ale ui. Verificările anterioare punerii în funcţiune se referă la testele funcţionale ale diferitelor articole şi ale sistemelor lor de alarmă şi deconectare.

Condiţii prealabile pentru testările de punere în funcţiune reprezintă realizarea cu succes a verificărilor anterioare punerii în funcţiune pentru toate articolele întregului sistem şi realizarea cu succes a activităţilor de punere în funcţiune. La finalizarea fiecărei activităţi de punere în funcţiune spre satisfacţia inginerului-consultant, programul de punere în funcţiune va fi semnat şi datat de către  şi contrasemnat de către inginerul-consultant.

Testele de punere în funcţiune vor dovedi că instalaţia este pregătită şi ajustată pentru a asigura exploatarea corectă a componentelor individuale şi a întregii staţii şi pentru a asigura randamentul specificat, în măsura în care nu sunt incluse în următoarea clauză: "Teste de randament şi acceptare ale componentelor principale ale instalaţiei".

După terminarea cu succes a testelor de punere în funcţiune, se va semna „Autorizaţia de începere a exploatării fiabile”.
Toate echipamentele de testare, instrumentele, materialele, consumabilele, substanţele chimice, apa, electricitatea, manopera şi piesele de rezervă, precum şi măsurile de siguranţă necesare în timpul punerii în funcţiune vor fi furnizate de către Antreprenor.

Verificările anterioare punerii în funcţiune

Verificările anterioare punerii în funcţiune trebuie realizate pentru următoarele echipamente:

Echipamente mecanice
· Testări individuale anterioare punerii în funcţiune pentru toate echipamentele rotative

· Testări funcţionale ale echipamentelor mecanice.

Echipamente electrice

Cu condiţia să nu fi fost deja realizate în cursul testărilor instalaţiei, testele anterioare punerii în funcţiune vor include cel puţin:
· Testele de tensiune

· Testele de decuplare

· Testele funcţionale ale echipamentelor.

Echipament de control

· Teste de calibrare pentru buclele analogice de măsurare, inclusiv toate indicatoarele şi înregistratoarele la distanţă şi semnalele de intrare folosite pentru controlul în buclă închisă

· Testarea tuturor transmiţătoarelor binare acţionând transmiţătoarele montate pe instalaţie Cele care nu pot fi acţionate la elementul primar vor fi simulate cât mai aproape posibil de senzorii lor

· Testarea cablajelor pentru toate cablurile de control de pe teren, camera releelor şi camerele de control, combinate cu testările funcţiilor

· Testarea tuturor modulelor de control din camera de control

· Testarea funcţională a controlului la distanţă al comenzilor, întrerupătoarelor de circuit, valvelor cu solenoid, acţionărilor etc.

· Testarea dispozitivelor în buclă deschisă, în special a tuturor echipamentelor cu secvenţă logică, folosind semnale de intrare simulate

· Testarea tuturor dispozitivelor de blocare, pentru a asigura o funcţionare în siguranţă

· Testarea declanşării alarmei şi a înregistrării evenimentelor legate de toate dispozitivele de pe teren şi din camera de control, folosind semnale de intrare simulate.

· Testarea tuturor controalelor în buclă închisă

· Se vor emite certificate pentru fiecare test realizat. Certificatele de grup sunt acceptabile pentru testarea cablajelor şi a altor articole asemănătoare.

Testele la punerea în funcţiune

Testele la punerea în funcţiune vor include pornirea, încărcarea unităţilor, funcţionarea echipamentelor de siguranţă şi control, oprirea şi întreruperea funcţionării întregii staţii sau a unităţilor instalaţiei care pot fi operate independent.  Următoarele teste trebuie incluse printre probele de la punerea în funcţiune.

Antreprenorul va furniza toate echipamentele, uneltele, materialele, apa, consumabilele, piesele de schimb, manopera, operatorii etc. pentru realizarea punerii în funcţiune. Antreprenorul se va ocupa, de asemenea, de eliminarea tuturor deşeurilor.

Antreprenorul va pregăti o întâlnire cu beneficiarul privind punerea în funcţiune.

Scopul întâlnirii este de a se pregăti pentru testele de punere în funcţiune şi pentru a se asigura că toate testările, precum şi Antreprenorul şi beneficiarul, sunt gata să înceapă punerea totală în funcţiune. În timpul întâlnirii pentru punerea în funcţiune, Antreprenorul trebuie să prezinte şi să depună un plan exact de punere în funcţiune prin realizarea cu succes a testelor de punere în funcţiune. Planul de punere în funcţiune va fi în conformitate cu planul de lucru şi cu programul Antreprenorului şi trebuie să fie acceptat şi confirmat de către Inginer.

Testele de punere în funcţiune trebuie să demonstreze o funcţionalitate completă şi siguranţa fiecărui sector de lucrare, în diferite condiţii de operare, ex. în diferite condiţii meteorologice, cu diferite sarcini şi dinamici etc. Testele vor fi realizate în diferitele condiţii menţionate anterior.

· Capacitate garantată de prelucrare pentru fiecare componentă relevantă a instalaţiei

· Garantarea cantităţii maxime de deşeuri biodegradabile, iar materialul respins să fie eliminat în depozitul ecologic

· Garantarea caracteristicilor deşeurilor biodegradabile, iar materialul respins să fie eliminat la depozitul ecologic

· Garantarea eficienţei şi calităţii materialelor separate în instalaţia TMB

· Garantarea producerii, selectării eficiente şi a calităţii combustibilului alternativ de înaltă, medie şi joasă calitate

· Emisiile în aer şi de zgomot din instalaţia TMB

· Consumul tuturor tipurilor de consumabile

· Necesarul de personal, echipamente şi întreţinere pentru exploatarea instalaţiei

Procedurile detaliate de testare şi programele vor fi definite în planul de lucru şi programul Antreprenorului. Se va rezerva timp suficient pentru toate ajustările necesare ale echipamentului, ce include toate instalaţiile din domeniul de aplicare al lucrărilor.

Beneficiarul va furniza ca materie primă deşeurile solide municipale necesare pentru execuţia testelor de punere în funcţiune. Cantităţile şi dinamica livrărilor de materie primă necesară vor fi menţionate în planul de lucru şi programul Antreprenorului. Eliminare oricărui produs rezultat în instalaţie în timpul funcţionării de probă va fi stabilită printr-un acord separat între beneficiar şi Antreprenor.

Antreprenorul este obligat să remedieze orice defecte descoperite în timpul testelor de punere în funcţiune. Antreprenorul va suporta toate cheltuielile pe care le presupune remedierea erorilor şi toate cheltuielile pentru testarea lucrărilor şi exploatarea instalaţiei.

Antreprenorul va dovedi prin documente toate testele şi inspecţiile realizate la lucrări, ca parte din procesul de punere în funcţiune.

10.3 Pornirea şi funcţionarea de probă a echipamentului mecanic

Antreprenorul va notifica Inginerul privitor la disponibilitatea de realizare a pornirii şi a funcţionării de probă nu mai târziu de paisprezece (14) zile  înainte de operaţiunea planificată. Pornirea va fi realizată în conformitate cu instrucţiunile de pornire prezentate. 

Pornirea va avea loc în două (2) faze:
· pornirea la rece: 2 săptămâni

· pornirea la cald: 16 săptămâni pentru echipamentul mecanic şi biologic

Instrucţiunile de pornire vor fi prezentate beneficiarului în termen de o (1) lună înainte de pornire.

Pornirea şi funcţionarea de probă vor fi realizate de o echipă de operatori desemnaţi cu acest scop în strictă cooperare cu personalul de asamblare, Inginerul, sub supravegherea Beneficiarului şi cu viitorul personal de exploatare a instalaţiei. 

Pornirea va fi considerată finalizată când toate utilajele şi echipamentele aferente au fost exploatate în conformitate cu cerinţele liniei de producţie şi funcţionarea a fost considerată satisfăcătoare şi, după perioada de funcţionare menţionată, fără a exista intervale lungi în perioada de disponibilitate cerută, nu au existat întreruperi sau defectări serioase.

Operaţiunea de pornire va fi înregistrată în scris şi intrările continue vor fi trecute în jurnalul de şantier aferent operaţiunii. 

Dacă se prevede că toate echipamentele mecanice şi toate instalaţiile desemnate sunt stare corectă de funcţionare, va începe funcţionarea de probă.

10.4 Funcţionarea de probă (de siguranţă)

Funcţionarea de siguranţă (de probă) realizată de către Antreprenor se va face pentru întreaga instalaţie și va dura o perioadă de un an după terminarea testelor de funcţionare cu dovadă pozitivă şi acceptare din partea inginerului-consultant. 

Pe întreaga durată a acestei perioade, Antreprenorul:

· Va avea deplină responsabilitate pentru proiect şi îşi va asuma răspunderea pentru exploatarea şi întreţinerea instalaţiei

· Va demonstra fiabilitatea şi exploatarea în condiţii continue a instalaţiei, în toate condiţiile de sarcină necesare.

· Va pune instalaţia şi toate instalaţiile sale în stare de funcţionare completă şi continuă, pe cheltuială proprie, şi va furniza toate materialele, echipamentele, uneltele, piesele de schimb şi de uzură, supraveghetorii etc., pentru realizarea funcţionării de probă, întreţinere etc. şi pentru instruirea personalului de exploatare, întreţinere şi administrativ al beneficiarului.

· Va realiza toate testele necesare de performanţă şi acceptare.

Pe durata funcţionării de probă, se va realiza testul de funcţionare. Această probă de funcţionare nu va fi mai scurtă de două (2) săptămâni  pentru toate părţile mecanice ale instalaţiei.

În timpul perioadei de testare, exploatarea instalaţiei trebuie făcută de personalul beneficiarului, sub supravegherea şi îndrumarea Antreprenorului.

După finalizarea cu succes a testului de funcţionare, va fi necesară pregătirea unui raport privind terminarea acestuia şi disponibilitatea instalaţiei pentru transfer, în scopul unei utilizări ulterioare.

După ce lucrările sunt gata pentru exploatarea comercială, după finalizarea punerii în funcţiune şi după emiterea "Autorizaţiei de a începe funcţionarea de probă", se va începe funcţionarea de probă. Instalaţia trebuie exploatată în condiţiile de lucru stabilite, în limitele randamentului specificat şi la sarcini potrivite pentru funcţionarea instalaţiei fără defectări sau întreruperi.

În timpul funcţionării de probă, instalaţia va fi exploatată şi întreţinută pe răspunderea Beneficiarului şi în baza recomandărilor echipei de supervizare a Antreprenorului. Angajatorul va desemna personal de exploatare, întreţinere şi administrativ care va fi trimis în echipa Antreprenorului şi va fi instruit (dacă este necesar) de către Antreprenor, pentru a-şi putea asuma întreaga răspundere privind exploatarea şi întreţinerea instalaţiei şi a instalaţiilor sale atunci când responsabilităţile Antreprenorului se încheie, după emiterea procesului verbal de recepţie finală de către beneficiar.

În timpul funcţionării de probă, Antreprenorului i se va permite să facă ajustările minore care ar putea fi necesare, cu condiţia ca aceste ajustări să nu intervină în vreun fel asupra testului sau să aibă ca rezultat reducerea randamentului sau scăderea eficienţei.

Nicio oprire semnificativă nu este permisă în timpul funcţionării de probă, decât dacă intervine din cauze ce nu ţin de responsabilitatea Antreprenorului, acest fapt trebuind să fie dovedit de către Antreprenor. Dacă funcţionarea de probă trebuie întreruptă din motive ce ţin de răspunderea contractului, din cauza unei proiectări defectuoase, din cauza materialelor, manoperei, instalării incorecte etc., se va aplica următoarea procedură:

a) În cazul în care întreruperea este mai mare de opt (8) săptămâni  în total, funcţionarea de probă se va prelungi cu o perioadă egală cu cea a întreruperii, însă cu cel puţin  douăsprezece (12) săptămâni, după ce Antreprenorul a îndepărtat cauza întreruperii spre satisfacţia inginerului-consultant.

b) În cazul în care funcţionarea de probă este întreruptă din nou în timpul perioadei de prelungire, mai mult de trei (3) ori sau mai mult de o săptămână, din cauze ce revin în responsabilitatea Antreprenorului, perioada de prelungire reîncepe şi pentru o perioadă completă, ca în paragraful a) de mai sus, după ce Antreprenorul a reparat cauza întreruperii.

c) Toate defectele din perioada de funcţionare de probă trebuie reparate imediat, pentru a continua exploatarea cât de repede posibil.
Perioada(ele) de întrerupere trebuie considerate drept întreaga perioadă în care instalaţia sau componentele sale majore nu au putut fi utilizate pentru operaţiuni comerciale.

Defectele nesemnificative, care, în opinia beneficiarului, nu afectează utilizarea completă şi în siguranţă a instalaţiei nu vor necesita neapărat o prelungire a perioadei de funcţionare de probă. Aceasta se aplică, de asemenea, tuturor acţiunilor care sunt necesare în mod normal în timpul exploatării instalaţiei, lucrări de întreţinere şi reparaţii din cauza uzurii, care sunt recomandate în manualele de exploatare.

Beneficiarul îşi rezervă dreptul de a înceta funcţionarea de probă în cazul în care se percepe lipsa sa de performanţă. În acest caz, Antreprenorul va lua imediat toate măsurile şi acţiunile necesare pentru a îndepărta defectele şi a porni funcţionarea de probă şi, prin urmare, exploatarea şi întreţinerea instalaţiei de la început, pentru o perioadă de cel puţin douăsprezece (12) luni.
Beneficiarul nu va face nicio plată suplimentară Antreprenorului din cauza acestor întreruperi, prelungiri sau reporniri ale perioadei de funcţionare de probă.

Data în care instalaţia a trecut cu succes de funcţionarea de probă şi Antreprenorul şi-a îndeplinit obligaţiile corespunzătoare va fi trecută într-un protocol semnat laolaltă de către beneficiar şi de Antreprenor.

Antreprenorul va furniza toate materialele, echipamentele şi manopera, inclusiv toate uneltele, piesele de schimb, piesele de rezervă şi toate cele necesare pentru a menţine instalaţia şi toate instalaţiile sale întreţinute corespunzător şi într-o stare bună, spre deplina satisfacţie a beneficiarului. Cu acest scop, Antreprenorul va realiza reparaţii regulate şi înlocuiri ale structurilor defecte şi avariate şi ale echipamentelor care pot apărea din când în când la lucrările proiectului, ce au fost asigurate de către el în baza prezentului contract sau care pot fi necesare la aceste lucrări pentru exploatarea şi întreţinerea proiectului.

Beneficiarul poate, oricând consideră că este necesar să o facă, să emită instrucţiuni referitoare la orice defect, reducere sau avarie ce pot apărea în perioada menţionată şi care sunt cauzate de construirea lucrărilor de către Antreprenor sau din cauza materialului sau a manoperei neconforme cu prezentul contract sau din cauza exploatării lucrării de către Antreprenor, pentru a le remedia. Antreprenorul, într-o perioadă de timp rezonabilă de la primirea acestor instrucţiuni, le va respecta şi (exceptând cazul în care beneficiarul nu va anunţa altceva, caz în care valoarea contractului va fi ajustată corespunzător) o va face în întregime pe cheltuială proprie - cu condiţia ca aceste instrucţiuni să nu fie emisie după predarea unui liste de lucrări privind defectele.

Antreprenorul va depune odată cu oferta sa informaţii detaliate despre serviciile şi manopera necesară în timpul perioadei de funcţionare de probă, ca de pildă:

· Numărul, calificarea, perioada de angajare etc., ale echipei sale de supraveghere pentru exploatarea şi întreţinerea instalaţiei şi pentru instruirea personalului beneficiarului

· Propuneri privind numărul, sarcina, etc. ale personalului beneficiarului care urmează să fie desemnat pentru a fi instruit şi pentru a se ocupa de viitoarea exploatare şi întreţinere a instalaţiei, după recepţia finală

· O listă detaliată despre consumabile, piese de schimb şi piese de uzură, necesare în timpul funcţionării de probă şi care trebuie incluse în domeniul de aplicare al ofertei şi în preţul contractului.

10.5 Instruirea personalului beneficiarului 

În timpul pornirii şi a funcţionării de probă, Antreprenorul trebuie să instruiască personalul, selectat de către beneficiar, care va asigura funcţionarea instalaţiei. La finele instruirii Antreprenorul va emite un certificat care să ateste faptul că personalul a fost instruit în mod corespunzător.

10.6 Acceptul final (recepţia) şi livrarea în scopul utilizării
Recepţia finală a lucrărilor va avea loc după încheierea cu succes a funcţionării de probă şi prezentarea documentului care să confirme încheierea instruirii personalului şi după emiterea unui document cu caracter informativ către instituţiile abilitate, menţionate de legislaţia din domeniul construcţiilor, privind finalizarea construcţiei şi începerea funcţionării instalaţiei. Pe baza acestora, inginerul-consultant va emite către Antreprenor un certificat care să conţină acceptul final privind lucrările. 

Odată cu recepţia finală a lucrărilor, Antreprenorul va transmite inginerului consultant:

· Cartea tehnică a construcţiei care să includă toate procesele verbale, raportările şi observaţiile scrise aferente, 

· Documentaţia tehnică şi ulterioară finalizării construcţiei care să includă specificaţiile geodezice ale reţelelor şi traseelor de cablu, 

· Documentaţia tehnică şi de exploatare, în limba naţională 

· Manualul de service şi întreţinere
· Procese verbale de execuţie a lucrărilor, inclusiv schimbările aduse proiectului de execuţie în baza solicitărilor/ recomandărilor Inginerului şi a autorităţilor competente, observaţiile cu privire la condiţiile de preluare a lucrărilor, datele de începere şi de încheiere a acestora 

· Raport iniţial şi cu privire la funcţionarea de probă 

· Alte documente solicitate de beneficiar. 

Antreprenorul este obligat să efectueze toate lucrările indicate de către beneficiar şi de către autorităţile competente în cel mai scurt timp posibil. Pe baza documentelor menţionate anterior, beneficiarul va solicita, în conformitate cu LNR, autorizaţia de funcţionare a staţiei de sortare. Antreprenorul este responsabil de obţinerea de către beneficiar a unui permis de funcţionare într-o perioadă corespunzătoare pentru emiterea unei astfel de autorizaţii.
10.7 Teste după terminare: „teste de randament şi acceptare”
· Generalităţi

Pe perioada de funcţionare de probă, Antreprenorul va demonstra prin teste de randament şi probe de recepţie că instalaţia respectă cerinţele specificaţiilor, precum şi garanţia şi datele de randament. Randamentul general în diferite condiţii de funcţionare, nivelurile de consum de combustibil, de energie, de substanţe chimice etc. vor fi stabilite, iar garanţiile de randament al instalaţiei, date în listele relevante ale diferitelor paragrafe din aceste specificaţii vor fi dovedite.
Durata acestor teste va fi de cel puţin 28 de zile.
Metodele de testare pentru garanţiile de randament al instalaţiei vor fi bazate pe metode ca cele necesare pentru testele de randament şi acceptare ale articolelor instalaţiei. În eventualitatea în care oricare dintre garanţiile de randament nu sunt atinse, echipamentul sau instalaţia în chestiune vor fi la dispoziţia Antreprenorului, pentru ca acesta să le remedieze prin modificarea sau înlocuirea pieselor defecte. Pentru a-i permite Inginerului să identifice articolul individual din instalaţie care face ca randamentul general al instalaţiei să nu poată să atingă valoarea garantată, Antreprenorul va realiza testele de acceptare solicitate de Inginer.

Aceste teste de acceptare vor fi realizate în conformitate cu standardele relevante aprobate. De aceea, trebuie se faciliteze la instalaţie instalarea aparatelor de măsură şi control ale Antreprenorului, în locaţiile corespunzătoare, pentru a permite realizarea acestor teste de acceptare.

Dacă nu sunt depuse odată cu oferta, Antreprenorul va depune spre aprobare formule de corecţie adecvate, pentru a permite ca valorile garantate să fie ajustate, în cazul în care condiţiile medii din timpul testării diferă de cele specificate în programul garantat de randament al instalaţiei.

Datele şi rapoartele privind randamentul şi testele de acceptare

În timpul fiecărei testări a randamentului şi de acceptare a funcţionării de probă, valorile măsurate vor fi înregistrate de către Antreprenor şi Inginer. După realizarea unui test de funcţionare, foile de date vor fi semnate de ambele părţi şi vor fi distribuite câte două exemplare fiecărei părţi şi Beneficiarului.

În termen de o lună de la realizarea testului, Antreprenorul va furniza Inginerului două exemplare ale unui raport de testare conţinând o evaluare completă a rezultatelor. După aprobarea de către inginer, alte patru exemplare vor fi trimise beneficiarului şi două copii Inginerului.

AMPLASAMENT








