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PREVEDERI GENERALE

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile din standardele si normativele Tn vigoare.
Constructorul are obligatia sa studieze documentatia pusd la dispozitie de investitor, sa
examineze terenul si amplasamentul lucrarilor astfel incat s& aprecieze si sé preia pe propria
réspundere conditiile de executie a lucrarilor. Constructorul este obligat sé efectueze la cererea
investitorului verificari suplimentare, fatd de prevederile prezentului caiet de sarcini.
Executantul lucrdrii va asigura prin posibilitdti proprii sau prin colaborare cu unitati de
specialitate efectuarea tuturor incercarilor si determinarilor rezultate din aplicarea prezentului
caiet de sarcini.

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli, tamplarie PVC,
pardoseli gresie, slefuire si lacuire parchet.

ZUGRAVELI
Lucriri care trebuiesc terminate fnainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor.
fnainte de inceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrérile si reparatiile de tencuieli, glet,
placaje, trebuie sa fie terminate.
Pregatirea suprafetelor de beton sau tencuiala drigcuita.
In vederea finisarii cu zugraveli suprafetele trebuie si fie driscuite cat mai fin, astfel ca urmele
de drisci s3 fie cat mai putin vizibile. in cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si
netede, toti porii rAmasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment - var, dupéa ce in
prealabil bavurile si dungile iesite in relief au fost indepartate.
Pregatirea suprafetelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa
fie plane si netede, fara desprinderi sau fisuri; varul folosit trebuie s& aiba o vechime de cel
putin 14 zile. Toate fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se
spacluiesc cu pasta de aceiasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea
defectelor izolate, se prepard din doud parii ipsos si 0 parte apa. Pasta se va prepara n
cantitdti care sd poatad fi folosite Thainte de sfarsitul prizei ipsosului. Dupd sgpacluirea
suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos - var, cu compozitie de 1 parte ipsos si 1
parte lapte de var (in volume). Dupa uscarea portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu
héartie de slefuit, dupa care se curata de praf cu peria sau bidinele curate si uscate. Conditii de
executie Lucrérite de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperatura de minim
5% C penfru zugraveli si de cel putin + 15° C pentru vopsitorii si se vor mentine aceste
temperaturi pe tot timpul lucrarilor si cel puiin incd 9 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru
vopsitorii. Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore
de la incetarea ploii, de asemenea se va evita lucrul [a fatade in orele de Tnsorire maximé sau
vant puternic. Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depésit. Aplicarea



zugravelii Spoielile (preparate din lapte de var, fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var
se vor executa in doud, trei straturi. Primul strat are rol de grund (constituind stratul de legatura
intre suprafata pregatita si zugraveala) e creeazé o suprafata uniformé ca porozitate, putere
de absortie si culoare. Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea fucrérilor
pregétitoare cel mult 24 ore, In caz contrar gtergerea de praf se va efectua din nou Tnainte de
aplicarea primului strat de zugraveala. La zugravirea peretilor se delimiteaza de la Tnceput
suprafetele care trebuiesc zugrévite diferit, prin trasarea unor linii subtiri intre suprafetele
respective (de exemplu intre tavan si pereti). Zona imediat invecinata liniei de demarcatie se
zugraveste cu o pensula.

Zugriveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura o mai buna
aderenta de suport primul start de zugraveald se poate aplica cu frafaletul. Se admite si
aplicarea manuali cu trafaletul a tuturor straturilor zugravelii numai pe suprafete mici. n cazul
zugravelilor manuale intinderea straturilor se va face purtandu-se trafaletul pe directii
perpendiculare, la plafoane ultima netezire se va face pe directia luminii (spre fereastra) iar
peretii in sens orizontal. in timpul lucrului se vor evita depunerile la fundul vasului. Fiecare strat
se va aplica dupa uscarea celui precedent. Zugravirea manuald se va face concomitent de
citre doi zugravi, unul executand zugraveala périi superioare a peretelui de pe scara dubla,
iar cellalt zugravind de pe pardoseald partea inferioara a peretelui, pentru a se evita aparifia
de dungi la locul de imbinare. fn cazul unor incaperi in care se executd lambriuri in vopsea de
ulei (bai, bucatarii, spalatorii, séli de clasa, etc.) se zugraveste mai Intéi partea superioara a
peretelui impreuna cu tavanul, iar apoi se executa lambriuri in ulei. Limita de demarcaiie se
trage cu culoare de ap, asa cum s-a indicat mai sus. .

La aplicarea mecanizata prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:

« cu actiune discontinua - la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu compozitia de
zugraveala este necesara intreruperea lucrului;

» cu actiune continua - la care compozitia de zugriveald este absorbitd de pompa aparatului
printr-un vas (recipient) alimentat continuu. Aparatul cu actiune discontinua folosit curent este
aparatul tip Calimax conform listei uzuale de scule, dispozitive i utilaje. Tnainte de aplicarea
compozitiei de zugraveald se executd urmétoarele actiuni pregatitoare:
« se umple rezervorul cu compozitia de zugréveald agezandu-se pe gura rezervorului o sita
pentru strecurarea ei,

« se ridic3 presiunea n rezervor prin pompare manuald, pana la 3 +5 atmosfere; » se deschide
robinetul gi se regleaza jetul;
« se verificd manometrul i legétura furtunului la rezervor i tija diuzei.

Ca aparat de pulverizat cu actiune continua se poate folosi aparatul electric de zugravit
(AEZ. 1) cu compozitia de zugréveald, strecurata n prealabil, se alimenteazé continuu un
recipient (géleata) separat pe masura consumului, de unde este absorbitd prin furtun in
rezervorul de presiune si respinsa prin furtunul de refulare in pulverizator. fnainte de aplicarea
compozitiei de zugraveala se executd urmétoarele operatii pregatitoare:

e se prepard compozifia de zugrédveald cu o astfel de consistenta incat sa asigure
posibilitatea de a fi pulverizata si se strecoara prin sitd; se umple recipientul de alimentare
continui si se introduce furtunul de absortie in acest recipient;

« se actioneazi pompa cu membrand pané la presiunea de 5 - 6 atmosfere si se
deschide robinetul pulverizatorului;

« se verificd buna functionare a aparatului (manometrul, legatura furtunului de absortie
cu aparatul, legatura furtunului de refulare cu diuza si cu pulverizatorul, starea de functionare
a pompei si a pulverizatorului, etc.);

+ se regleaza jetul.

La aparatul electric de zugravit, inainte de punerea Tn funciiune se va face legéatura
acestuia cu pamantul.



Pentru executarea zugravelii cu aparatele de pulverizare se procedeaza in felul urmator:

e se ridica presiunea in pompa pani la cea de lucru, se deschide robinetul de la
pulverizator si se Tncepe stropitul;

« jetul sub care compozitia de zugraveala iese din diuza pulverizatorului trebuie sa fie
cu stropii fini §i Tn unghi drept fatd de suprafata care se finiseaza, iar duza sa se afle la o
distant3 de suprafata de 0,751,00 m, astfel incat compozitia care se pulverizeaza sé nu cada
pe jos si sa nu ricogeze;

e pentru o aplicare a compozitiei de zugraveald, se executd cu diuza pulverizatorului
migcari in spirala;

« fiecare strat se aplicd numai dupa uscarea celui precedent.

Dupa terminarea lucrului se va spéala aparatul atat in interior cét si in exterior precum
si furtunul si pulverizatorul, prin introducerea unei cantitati de apé in interiorul aparatului,
creindu-se din nou presiune. La zugrivirea fatadelor pentru a se impiedica uscarea brusca si
cojirea zugravelilor, se va evita aplicarea acestora pe soare puternic; aplicarea se va face in
primele ore ale diminetii sau dupa amiaza (in lunile de vara). in cazul cand este necesar sé se
lucreze pe timp insorit, suprafata se va uda cu apa in prealabil. Aplicarea zugravelii Se aplica
un prim plan de s#pun, dupa care se face repararea defectelor marunte la tavan si pereti cu
pasta de ipsos. Dupé uscarea si slefuirea reparatiilor se aplicd un strat de sépun pe porfiunile
reparate, dupd care se va aplica compozitia de zugrdveald in trei straiuri, pe intreaga
suprafati. Atat sapunul cat si primul strat de zugréveala se aplica cu bidineaua. Ultimele doua
straturi de zugraveald se aplicd mecanizat cu aparate de pulverizat, sau in cazuri speciale, pe
suprafete mici, tot cu bidineaua. Toate celelalte indicatii tehnologice privind aplicarea manuala
sau mecanica a zugravelii (modul de aplicare a stratului la pereti, unelte necesare, etc.) se
executé ca la zugravelile cu lavabil.

USI SI FERESTRE tip p.v.c.
GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrérile de tampléarie interioara gi exterioara tip p.v.c.
STANDARDE DE REFERINTA

STAS 9322 - 73 - Tamplarie pentru constructii civile si industriale. Terminologie

LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Toate materialele vor fi transportate, depozitate gi manipulate astfel incat s& nu fie posibila
deteriorarea lor sau orice schimbare a calitatii lor.

Pachetizarea, incéarcarea, transportul, descarcarea si manipularea tamplariei tip p.v.c. se vor
face cu mijloace speciale sau manual, luand-se masuri ca produsele s&-si mentina calitatea si
integritatea.

Tamplaria tip p.v.c. va fi depozitata in incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de
vant si de degradare prin lovire.

EXECUTIA LUCRARILOR

Montarea tdmplariei tip p.v.c. in zidarie se va face Tnainte de a executa lucrarile cu proces
tehnologic umed si anume (dar protejat cu folie de plastic pana la terminarea acestor lucréri):
- finisajele interioare (tencuieli, vopsitorii), inclusiv a golurilor tamplariei
- placajele de faianta sau similare, la grupurile sanitare

Lucrarile la tamplaria p.v.c. se vor executa pe baza proiectului isi normativelor Tn vigoare, cu

respectarea prescriptiilor producatorului, si se vor executa numai de personal specializat in
acest domeniu.



Tampliria p.v.c. se va proiecta dupé executarea lucrarilor structurale ale constructiei si se va
monta Tnainte de finisajele aplicate pe elementele structurale ale cladirilor.

Se vor respecta prescriptiile fehnologice ale furnizorului.

Pozitionarea tamplériei tip p.v.c. in golul de zidarie se va face folosind pene din lemn si va fi
verificatd cu ajutorul bulei de nivel. Golurile intre toc si zidarie se va umple cu spuma izolatoare.
Tamplaria p.v.c. va avea feronerie care s& permita deschiderea Tn plan orizontal i vertical.
Etansarea rosturilor se va face cu material izolant sau silicon.

Se interzice punerea in operd a tamplariei p.v.c. degradate, datorita depozitarii sau
transportului necorespunzator.

CONTROLUL MONTAJULUI $I RECEPTIA LUCRARILOR

Dupa terminarea lucrérilor de montaj, se va face receptia de functionare a tamplariei tip p.v.c.,
verificandu-se:

- functionarea cu usurinta a accesoriilor de inchidere, deschidere si blocare

- fixarea corecti a tocurilor in zidérie, etansarea rosturilor

- completa montare a accesoriilor i functionarea lor corecta

Tamplaria exterioara

Materiale si produse
Usile si ferestrele exterioare vor fi executate din profele de PVC cu geam termoizolant.
Grosimea profilului tamplariei de PVC este cea rezultata din calcul, astfel incéat sa reziste la
Incarcarile date de vant, miscarea seismica a structurii de rezistentd a constructiei, variatiilor
de temperatura si dilatare i altor incarcéri date de conditiile normale de exploatare ale cladirit.
Profilele sunt prevézute cu un sistem de garnituri elastice ce permit preluarea eforturilor
bidimensionale. Sistem propriu de drenare, prin dirijarea controlatd a condensului si a apei
catre exteriorul constructiei;

Transportul se face cu mijloace de transport adecvate. Tn mijlocul de transport, tamplaria va fi
asezaté pe suporti, sipci care sa le fereascéa de contactul cu apa care s-ar scurge de pe prelate
sau ambalaje.

Depozitarea se va face in incéiperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de vant si
degradari prin lovire si in conditiile cerute de producator.

Tehnologie de executie:

Montarea se face in goluri finisate sau cu rame oarbe.

Se va face: - verificarea calitatii lucrarilor executate anterior gi care pot influenta operatiunile

de montaj a tamplariei

Se va realiza :- trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplériei, functie de elementele de

prindere existente sau pentru pozitionarea acestora.

Etansarea rostului intre toc si perete se va face cu spume poliuretanice.

Montajul tamplariei si accesorilor acesteia se va executa conform recomandarilor

producatorului tamplariei si in acord cu reglementarile in vigoare. Se va avea in vedere

imbinarea corecta si esteticad cu partile de constructie adiacente.

Se vor asigura si mentine conditile de mediu necesare pentru montajul tdmplariei conform

normelor gi normativelor in vigoare si recomandarilor producatorului.

Se vor regla, ajusta si verifica toate partile mobile ale tAmplariei conform instructiunilor scrise

ale producatorului.

Se va indeparta excesul de spuma poliuretanica si alte materiale reziduale.

Se va proteja tdmplaria pe parcursul executarii altor lucrari de finisaj pana la receptia finala

cu folii de polietilend astfel incat sa nu se murdareascé sau sa se deterioreze.

Se va pastra pe c¢at posibil folia de protectie originara.



Pozitionarea corecté a tocului se verifica cu nivelmetrul gi cu firul cu plumb. inaintea montarii
tocurilor se vor face urméatoarele operatiuni:

- verificarea calitatii lucrarilor executate anterior i care pot influenta operatiunile de montaj a
tamplariei; |

- trasarea si verificarea axelor de montaj a tdmplariei, functie de elementele de prindere
existente sau pentru pozitionarea acestora.

Lucrari ce trebuie a fi terminate inainte de Tnceperea montajului tamplariei:

- Materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol;

- Fixarea praznurilor pentru tamplarie si cele pentru finisarea spaletilor si glafului;

- Finisarea conturului fiecarui gol la pozitiile materializate prin planurile de executie;

Feronerie

Acest capitol cuprinde specificatii pentru feronerie la tamplarie interioara si exterioara.
Materiale si produse

Articolele de feronerie vor fi identice din punct de vedere al calitdtii constructiei, stilul,
aspectul si finisajul cu cele care apar in catalogul producatorului gi vor avea o constructie
robusta.

Articolele de feronerie trebuie s fie realizate din materiale rezistente la coroziune, s& asigure
o durabilitate ridicata in timp, cu eforturi minime de intretinere.

Se va coordona feroneria cu celelalte lucrari.

Se vor furniza articole de feronerie concepute adecvat utilizarii pe tdmplérie de grosimile,
profilul, securitatea deschiderii si alte cerinte similare, necesare montarii si functionarii
corecte.

Elementele de feronerie se vor proteja in timpul executarii lucrérilor de vopsitorie si zugravel;,
prin invelirea lor in folie de polietilena.

Se va avea grija deosebita la transportai elementelor de tAmplarie, avand feroneria montata,
pentru a nu deteriora manipularea feroneriei.

Piesele de feronerie gi accesoriile se vor livra in ambalajul original pentru a nu se deteriora.
Se vor depozita conform cerintelor producétorului.

Numarul de balamale depinde de méarimea si de greutatea ansamblului.

Tehnologii de executie

Fiecare piesa de feronerie va fi montatd conform instructiunilor si recomandarilor
producatorului. .

Nu se vor monta piese de feronerie aplicate Tnainte de terminarea finisérii suportului.
Piesele se vor monta perfect vertical, orizontal si aliniat.

Fiecare piesa de feronerie va fi reglata si verificatd pentru a se asigura functionarea corects.
Se vor nlocui piesele care nu pot fi reglate.

Feroneria trebuie sa fie curatd, farad urme de vopsea, zgarieturi sau deformari. Elementele de
inchidere, trebuie sa functioneze ireprosabil, fara greutate si s asigure inchiderea etansé a
tamplariei. _

Piesele de feronerie si accesoriile, care nu corespund vor fi inlocuite cu altele care sa
functioneze perfect.

Geamuri
Standarde gi normative
STAS 11552 - 89 Geamuri termoizolante, trase

C47-88 Folosirea si montarea geamurilor in constructii. Agrementul tehnic pentru geamuil
folosit



C 56 - 85 Normativ pentru verificarea calitatii i receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

Materiale gi produse

Geamul pentru ferestre si materialele de fixare a acestuia vor fi de calitate corespunzitoare
prin care se previne aparitia unor deteriorari dupa montare in conditii de folosire normala.
Materialele auxiliare si accesoriile se vor procura de la producatorul geamurilor si vor fi
insotite de certificate de calitate conform normelor In vigoare

Se vor utiliza numai geamuri de buna calitate, fara zgarieturi sau goluri in masa.

Tehnologii de executie

Geamurile se vor monta in ramele tamplariei cu ajutorul baghetelor, a garniturilor gi a unui
chit elastic.

Dupa montare, suprafata geamurilor frebuie sa fie curata, plana si fara pete sau defecte. Se
vor indeparta si inlocui orice geamuri ciobite, sparte, zgariate, crapate sau care au fost
deteriorate in decursul operatiunilor de montare sau pe parcursul executarii altor lucrari de
constructii. In cazul lucrarilor gasite necorespunzatoare acestea vor fi remediate. Costurile
rezultate in urma remedierilor vor fi suportate de catre executant.

Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat i dupa terminarea lor.

Pardoseli din placi gresie ceramica si portelanata

Prevederile prezentului subcapitol se referd la conditile tehnice privind executarea

pardoselilor din gresie portelanata si ceramica pe sapa de mortar ciment, lipite cu adeziv

import cu rosturi.

Materiale utilizate _

- pl&ci din gresie ceramica sau alte tipuri de gresie portelanatd, import sau productie
interna, ale caror caracteristici tehnice sa fie corespunzatoare standardelor i normelor
admise Tn Romania;

- ciment metalurgic cu adaosuri M30, saci;

- ciment alb, conform STAS 7055-87;

- agregate naturale, conform STAS 1667-76;

- acid clorhidric tehnic, conform STAS 339-76;

- corpuri abrazive, conform STAS 601/1-84;

- apa pentru constructii, conform STAS 790-84;

- oxizi coloranti;

- alte tipuri de adezivi pentru gresie ceramicd, import, ale céror caracteristici tehnice s&
fie corespunzatoare standardelor gi normelor admise in Romania.

Transportul si depozitarea materialelor

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea
materialelor i produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel incéat, in
momentul punerii lor in opera, acestea s& corespunda conditillor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare.

Executarea lucrérilor de pardoseli din gresie ceramica sau portelanata.

Stratul suport se va realiza, pe un suport rigid din beton, dintr-un strat de mortar de ciment
marca M100T de 30-50 mm grosime, avénd dozajul de cca 400 kg ciment / 1 mc. Nu se vor
utiliza cimenturi cu intdrire rapida, ci cimenturi cu intérire normali.

Inainte de montare, pentru evitarea absorbtiei de apa din mortarul de poza, placile de gresie
ceramica se vor tine in apa timp de 2-3 ore.



imbracamintea din gresie ceramica sau portelanati va fi montaté cu adezivi speciali.
Tn cazul adezivilor speciali, prepararea (dozajul), modul de aplicare al acestora se va executa
conform instructiunilor furnizorilor de adezivi.
Atentie ca tipurile de adezivi sa corespunda naturii si functiunii incaperilor in care urmeaza a
se folosi.
Placile vor fi montate rost pe rost, urmérindu-se in permanenta planeitatea.
Rosturile se vor umple cu chit de rosturi (import) la 3-5 zile dupa montarea placilor, iar in acest
interval pardoseala nu va fi data in circulatie si va fi udata cel putin o data la 24 de ore.

Curatarea Tmbricamintei din pléci de gresie ceramica si portelanata se face cu rumegus
sau alte metode, féri Ihsé a utiliza frecari cu corpuri abrazive care pof deteriora suprafata finita.
La intersectia pardoselilor din gresie ceramica cu elementele verticale — sub plinte — se vor
realiza interspatii de cca 5 mm, care se vor umple cu material elastic. (Scopul este de a prelua
diferentiat, fata de verticale, eventualele tasari si deformari care apar in constructie.)

Tn cazu! incéperilor cu suprafete mai mari se recomanda realizarea de rosturi de dilatafie la
cca 30,0 mp, in functie de modularea structurii de rezistenta a constructiei.

Executia plintelor
La imbraca mintile din gresie ceramica ce se racordeaza vertical cu faianta nu se monteaza
plinte. In cazul cand se racordeazi vertical cu zugraveli se executd plinte din pléci gresie
ceramica sau portelanata fixate tot cu adezivi speciali de import.

Conditii tehnice de calitate

In timpul executérii imbracamintilor se vor respecta conditiile tehnice de calitate prevazute
in STAS 2560/1-75 i STAS 2560 7 2 — 75, prin metode de verificare stabilite de STAS 2560/3-
76.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru remedieri
sau refaceri.

SLEFUIRE SI LACUIRE PARCHET

Pentru o slefuire corecta, trebuie respectate anumite tehnici si metode, fara de care nu se
poate obtine calitatea doritd a suprafetei .

Slefuirea se face in etape, cu materiale abrazive avand granulatii diferite, incepand
cu granulatiile mari gi terminand cu granulatiile cat mai fine. Slefuirea ihcepe in general cu
granulatie 36 - 40 pentru ndreptare, urméand 60 — 80 si la final 100-120.

Numarul exact de slefuiri depinde de gradul de denivelare al lamelelor de parchet, de
modelul acestora, de tipul de masina cu care se face slefuirea si de tipul finisérii, cu lac sau
ulei.

La reconditionarea unui parchet vechi, care a fost finisat cu lac pe baza de solvent, se
poate ajunge ca prima slefuire, cea pentru indepartarea lacului, s& fie realizatd folosind
materiale abrazive cu granulatie 16 sau 24, urmand ca dupd curitarea lacului s& se urmeze
acelasi procedeu ca si la slefuirea parchetului nou montat.

Aplicarea grundului

Inainte de aplicarea grundului, parchetul trebuie sa fie aspirat cu atentie de mai muite
ori, pentru a se indepdarta orice urma de praf .

Grundul are rolul de amorsa pentru lac, inchizand porii lemnului, astfel
incat lacul sa se distribuie uniform, f&ra pete si fira pericolul de a se exfolia. Aceasta
se aplica in strat subtire cu un trafalet special, care impiedicd formarea bulelor,
asteptand-se intirirea acestuia minimum 12 ore. Dupi intdrire, se slefuieste cu o plasé

abrazivd cu granulatie 180-220, se aspird si se sterge cu un material antistatic, pentru
a se elimina orice urma de praf.

Lacuire
Pentru parchetul masiv in mod special, se recomand3 ca, o data slefuit, s& fie lAcuit cat



mai repede, astfel incat s& se Impiedice ca eventuala umiditate Tn exces din atmosfera
sa fie absorbitd de acesta. Se aplicd primul strat de lac cu acelasi tip de trafalet ca in
cazul grundului si se agteapta intarire acestuia minimum 12 ore. Se slefuieste, se aspira
si se curatd, dupa care se aplicd un nou strat de lac. Existd mai multe tipuri de lac -
poliuretanic si pe baza de apa -, iar in funclie de compozitie pot fi lucioase, semilucioase
sau mate. Fiecare esenta de lemn cere un anumit tip de finisaj.

Protectia contra incendiilor, securitatea muncii si protectia lucrarilor in perioada de
executie

Se vor respecta :

-Norme generale de protectia contra incendiilor la proiectare si realizarea constructiilor
si instalatiilor aprobate prin Decret nr. 280/1977;
-Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului
indicativ P 118/83;

-Norme republicane de protectia muncii, ordinele nr. 34/1975 si 60/1975 cu modificarile
conf. ordinelor nr. 110/75 si 39/75;

-Norme specifice de protectia muncii pentru activitatea de construciii de deservire (vol.
| Santiere de constructii cap. XXXVII).

Prevederi comune

Verificarea materialelor care urmeaza a fi puse in operd ce se efectueaza de

conhducatorul tehnic al lucrarii gi se refera la:

« existenta si continutul certificatelor de calitate, la primirea materialelor pe santier;

+ In cazul lipsei certificatelor de calitate, efeciuarea incercariior de calitate prevazute n
prescriptia tehnica a produsului (norma internd sau standard);

« punerea in opera, daca ih urma depozitarii si a manipularii, materialelor nu au fost deteriorate
sau Tnlocuite gresit.

Verificarea pe parcurs a calitatii lucrarilor conform prevederilor proiectului, se face de
catre conducatorul tehnic al lucrarii n tot timpul executiei. Verificarea pe faze a calitatii
lucrarilor, ce se efectueaza conform reglementarilor in vigoare si se refera la corespondenta
cu prevederile din proiect, respectarea conditilor de calitate si incadrarea in abaterile
admisibile. Aceasta verificare se refera la intreaga categorie de lucrari si se face pentru fiecare
tronson in parte, incheindu-se procese-verbale de verificare pe faze de lucrari si care se inscriu
in registrul respectiv.

Verificarea la receptia preliminard a intregului obiect se face de catre comisia de
receptie, prin:

s examinarea existentei si confinutul certificatelor de calitate a materialelor gi a
proceselor-verbale de verificare pe faze de lucrari;

DIRECTOR EXECUTIV, SEF SERYICIY,
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PERSOANA JURIDICA ACHIZITOARE CONSTRUCTOR:CONSTRUCTCR

(INVESTITOR): CONSILIUL JUDETEAN VALCEA CATEGORIA DE LUCRARERPC  lucrari de reparalii constructii
OBIECTIVUL: / DENUMIREAIGIENIZARE CMJ

OBIECTUL: / CANTITATEA:1,000060
DEVIZUL ANALITIC : IGIENIZARE_CMJ-2 . '
ANTEMASURATOARE LA DEVIZ

STRUCTURA ARTICOLELOR COMASATE PE CAPITOLE DE LUCRARI

cupringe in lista cu cantitatite de Iucrari Data listarii :  30/05/2017 12:08:52
Nr. | Capitoluf si simbolul fucrarifor Denumirea lucrarilor U Cantitatea Observatii
crt. | (liste anexe)
(2] {1) @ 3 4 (5)
1) RPCR RPCR25A1 VOPSITORIE CU VOPSEA PE BAZA DE ACETAT MP 3.540,000000
10161/0001 ~ POLIVINIL PT.INTERIOR PE GLET DE IPSCS
C EXISTENT
2) RPCK RPCK15C1 RASCHETARE PARCHET STEJAR,FAG MP 740,000000
EXECUTATA CU DISCURI ABRAZIVE
3) RPCK RPCK72A1 LACUIREA PARCHETULU! CU LAC PALUX IN MP 740,000000
TREI STRATURI
4) CK CK33A+ USI PVC CU UN SINGUR CANAT MONTATE CU MP 160,000000
DIBLURI PLASTIC ETANSAREA ROSTURILOR
CU SPUMA POLIURETANICA 8! CORDON DE
SILICON AVAND SUPRAFATA TOCULUI: PANA
LA 2 5 MP INCLUSIV
5)Y YCO1 DIFERENTA PRET MATERIAL LET 1,000000
6) RPCT RPCT33A1 DEMONTAREA USILOR Sl FERESTRELCR DIN MP 160,000000
LEMN
7)Y Ycot DIFERENTA PRET MATERIAL LE] 1,000000
8) RPCK RPCK40B1 PARDQSELI DIN PLACI DE GRESIE CERAMICA MP 130,000000
10139/0014 {CULOARE SIFORMA IN SUPRAF >60CMP/BUC
) RPCK RPCK41C-5 DESFACEREA PARDOSELILOR CALDE-COVOR MP 100,000000
DIN PVC, MOCHETA
10) RPCK RPCK55XA-3 CURATAREA SOLUTIE! DE PALUX DE PE NP 740,000000
PARDOSELI DIN PARCHET, CU DE CANOL, IN
VEDEREA RASCHETARI!
Infgemit ,
/
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OBIECTIVUL: /
OBIECTUL: /

<<C.s. efalon>> RECAPITULATIE DETALIATA DEVIZ

DEVIZUL ANALITIC [IGIENIZARE_CMJ-2
DENUMIREAIGIENIZARE CMJ
Data listarii 1 30/05/2017 12:10:19

1) CHELTUIELI DIRECTE : Materiale Manopera Utilaje Transport TOTAL
A) Totaluri resurse 116.760,34 30.901,84 599,40 0,00 148.261,58
(Transport auto 0,00 )
Taxa CAS (%)
75,80 x 30901,84 4.882,49 4.882,49
Taxa somaj (%)
0,50 x 30901,84 154,51 154,51
Taxa sanatate (%)
52000 x 30901,84 1.6086,90 1.6086,80
Taxa asigurare accidente si bolf profesionale (%)
0,2420 x 30901,84 74,78 74,78
Taxa indemnizatii concedii medicale (%)
0,8500 x 30907,84 262,67 262,67
Taxa fond de garantare (%)
0,2500 X 30901,84 77,25 77,25
I} TOTALURI : 116.760.34 '37.960,44 599,40 0,00 155.320,18
) CHELTUIEL] INDIRECTE :

Alte chelt, indirecte (%) 10,000 x 155320,18 15.532,02
i) TOTAL CHELTUIELI INDIRECTE : 10,000 % 15.5632,02
i) PROFIT ; 500 % x 17085220 8.542 61
V) TVA: 19,00 % x 179394,81 34.085,01
TOTAL GENERAL DEVIZ 213.479,82

www.tarem.ra SICQO ERP-CRM-MRP-RETAIL-DEVIZFE e



